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0. INFOMAZIONI PRELIMINARI

0.1 COME LEGGERE ED UTILIZZARE IL
MANUALE ISTRUZIONI
0.1.1 IMPORTANZA DEL MANUALE

Il manuale istruzioni & parte integrante della
macchina e deve essere conservato per tutta
la durata della stessa e trasmesso a eventuale
altro utente o successivo proprietario.

Tutte le istruzioni contenute nel manuale sono
rivolte sia all’'operatore che al tecnico qualificato

er compiere linstallazione, la messa in marcia,
‘utilizzo e la manutenzione della macchina in modo
corretto e sicuro.

In caso di dubbi o problemi contattare 'assistenza.

0.1.2 CONSERVAZIONE DEL MANUALE

Maneggiare il manuale con cura e mani pulite, per
evitare di danneggiarne i contenuti.

Non asportare, o strappare o riscrivere per alcun
motivo parti del manuale.

Conservare il manuale in zone protette da umidita
e calore.

Conservare il presente manuale e con tutte le pub-
blicazioni allegate in un luogo accessibile e noto a
tutti gli Operatori.

Tutte le operazioni di Uso e Manutenzione dei com-
ponenti commerciali della macchina non riportati
nel presente Manuale sono contenute nelle relative
pubblicazioni allegate alla presente.

0.1.3 CONSULTAZIONE DEL MANUALE
Questo manuale istruzioni € composto da:

+ COPERTINA CON IDENTIFICAZIONE DELLA
MACCHINA

+ INSTALLAZIONE E MONTAGGIO DEL PRO-
DOTTO

+ AVVERTENZE, ISTRUZIONISULLASICUREZ-
ZAE SULFUNZIONAMENTODELPRODOTTO

+ ALLEGATI

0.1.4 COPYRIGHT

[l presente manuale contiene informazioniindustriali
riservate di proprieta il COSTRUTTORE.

Tutti i diritti sono riservati e possono essere tutelati
dal Copyright da altre leggi e trattati sulla proprieta.

E' vietata la riproduzione, completa o in parte,
dei testi e delle illustrazioni presenti nel manu-
ale d'istruzioni, senza l'autorizzazione scritta del
COSTRUTTORE.

0. TMPEABAPUTEJIbHbIE
3AMEYAHUA

0.1 KAKYUTATb U NPUMEHATD
PYKOBOACTBO C UHCTPYKUUAMMU
0.1.1 BAXHOCTb PYKOBOJACTBA

PYKOBOOACTBO C UHCTPYKUUAMMU - ato
HeoTbemnemasayacTb CTAHKA. EroHeo6xogamumo
XPaHUTb Ha NPOTAXEeHUMU BCero cpoka
akcnnyatauMm cTaHka M nepegaTtb no6omy
Apyromy nonb3oBaTesnio v nocneayoLemMy
BnagenbLy.

Bce wuHCTpyKkuum, copgepxawumecs B
PYKOBOACTBE, AOMKHbI MOMOYb OnepaTopy Mmnu
KBanupuumMpoBaHHOMY TEXHMKY MNPOU3BOAUTH
MOHTaX, Hanagky, aKcniyatauuio n TEXHUYeCcKoe
obcnyxusaHne CTAHKA npaBunbHbIM ¥
©esonacHbiM cnocobom. B criyuae COMHEHUI unn
npobrem cBsI3aTbCS C OTAENOM TEXOOCNYKNBaHMS.

0.1.2 XPAHEHUE PYKOBO[ACTBA

Vcnonb3oBaTb pyKOBOACTBO Tak, YTOObI HE HAHECTU
yliep0 ero cogepxaHuto. He yoanatb, He BbIpbiBaTb U
He nepenncbiBaTb HX NOA KaKMM NpeasioromM oTAerbHble
YyacTu pyKoBoAcCTBa. XpaHUTb PyKOBOACTBO B MeCTax,
3aLMLLIEHHbIX OT CbIPOCTU 1 Tenna.

XpaHuTb HacTosILLEee PYKOBOACTBO M BCE MPUMOXEHHbIE
neyatHble JOKYMEHTbI B JOCTYNHOM MecTe, N3BECTHOM
Bcem ONEPATOPAM. Bce onepauun no akcnnyataumm
N TEXHUYECKOMY

06Cny>XMBaHNIO KOMMEPYECKMX KOMMOHEHTOB CTaHKa, He
npvBegeHHbIE B HACTOSILLEM PYKOBOACTBE, CoAepKaTcst
B COOTBETCTBYIOLMX MYyOnMKauusix, MPUMOXEHHbIX K
HacCToALWEMN.

0.1.3 MNOJIb3OBAHUE PYKOBOACTBOM

HacTosilwee pykoBoACTBO C MHCTPYKLMSIMU COCTOUT U3

cnegyoLwmnx yactem:

*  OBJIOXKKA C MOEHTUNOUNKALMOHHBIMA
OAHHBIMW CTAHKA

* YCTAHOBKA N MOHTAX CTAHKA

« NPEOYTMPEXAEHNA U MHCTPYKUWW MO
BE3OIMACHOCTU 1 MO PABOTE CTAHKA

+ MPUNOXEHWA
0.1.4 ABTOPCKUE MNMPABA

HacToswee pykoBOACTBO COAEPXKWUT MPOMbILLFIEHHbIE
CcBedeHusl, He noanexawue pasrnaweHuio, Tak Kak
apnsatTca cobeTBeHHocTblo NMPOU3BOOAUTENA.
Bce npaBa coxpaHeHbl M 3aWmLalTCs aBTOPCKUM
npaBoM W APYrMMM 3aKOHaMu W cornawleHusiMmM o
npaBax cobCcTBEHHOCTW. 3anpeLleHo BOCNpOM3BOaNTb
MOMHOCTBLIO UMW YacTUYHO ITO PYKOBOACTBO, 6e3
cneumansHoro paspelueHus NMPON3BOONTEINA.




0.1.5 INFORMAZIONI SULLE IMMAGINI E
CONTENUTI

Le immagini contenute nel presente manuale sono
fornite a scopo esemplificativo in modo da rendere
all'utente maggiormente chiara la trattazione di
quanto é esposto. La presente documentazione pud
essere soggetta a variazioni senza alcun preavviso
da parte del Costruttore, ma le informazioni sulla
sicurezza d'impiego restano comunque garantite.

0.1.6 AGGIORNAMENTO DEL MANUALE DI
ISTRUZIONI

Fermerestando le caratteristiche essenzialideltipo
di macchina descritta, il Costruttore si riserva in
futuro il diritto di apportare in qualunque momento
eventuali modifiche di organi, dettagli ed accessori
che riterra convenienti per un miglioramento del
prodotto, o per esigenze di carattere costruttivo o
commerciale.

0.1.7 SIMBOLI - SIGNIFICATO ED IMPIEGO

Nel presente manuale vengono utilizzati alcuni
simboli per richiamare I'attenzione del lettore e sot-
tolineare alcuni aspetti particolarmente importanti
nella trattazione.

A Pericolo

Indica un pericolo con rischio di infortunio anche mor-
tale.

Il mancato rispetto delle avvertenze contrassegnate
con questo simbolo pud comportare una situazione di
grave pericolo per l'incolumita dell'operatore e/o delle
persone esposte.

A Avvertenza

Indica un pericolo con rischio di danneggiamento della
macchina o del prodotto in lavorazione.

Il mancato rispetto delle avvertenze contrassegnate
con questo simbolo pud comportare un malfunziona-
mento o un danno alla macchina.

°
1 Informazioni

Indica note e consigli per l'uso pratico della macchina
nelle varie modalita operative.

0.1.5 UH®OPMALIUA OB U3OBPAXXEHUAX
U COOEPXXAHWUU

N3obpaxeHuns, cooepxalwmecs B HaAcTOSLEM
PYKOBOACTBE, ChyXaT WNMOCTpaunsMun, uenb
KOTOPbIX — MOMOLLb B MOHMMAaHUN W3ITOXEHHOTO.
HacToswas 4oKkyMeHTaums MoXeT ObITb U3MEHEHa
npoussoauTenem 6e3 kakoro-nmbo cneumanbHOro
yBe4OMIIEHUs, HO MHopmMaums 0 6esonacHocTu
aKkcnnyartaumm ocTtaetca B nwbom cnyyae
JENCTBUTENbHOMN.

0.1.6 OBHOBJIEHUE PYKOBOACTBA C
MHCTPYKUUAMU

CoxpaHsAs HeW3MeHHbIMW OCHOBHbIE
XapaKTepuCTUKM ONMCaHHOro TMna oGopyaoBaHus,
npoussBoanTenb OcTaBnsieT 3a cobol npaeo B
nto6oii MOMEHT BHECTU BO3MOXHbIE WU3MEHEHUS
B MEexaHu3Mbl, JeTany U akceccyapbl, KOTopble
MOCUYUTAET HYXXHBIMU ANS YNYYLLEHUS U3AENUS UK
K€ B CUIYy HEOOXOAMMOCTEN KOHCTPYKTOPCKOTO UM
KOMMepPYECKOro xapakrepa.

0.1.7 CUMBOIJ1bl, BHAYEHUE U
NMPUMEHEHUE

B paHHOMm pykoBOACTBE UCNOMIb30OBaHbl HEKOTOPLIE
CMMBOJbl, NMpegHa3HadYeHHble AOnAa npuBlied4eHunsa
BHMMaHUNA vutatena n gna o6pau.|,eHV|9| BHMMaHUA Ha
HEeKOoTOopble Hanbornee BaXXHble€ acneKTbl.

A OnacHocTb

O6o3Ha4yaeT OMnacHOCTb, CBSI3aHHYH) C PUCKOM He-
CYaACTHOrO Cryyasi Unu gaxe cMepTu.

HecobniogeHne npegynpexaeHun, 0603Ha4YeHHbIX
OaHHbIM CMMBOJIOM, MOXET MPUBECTM K CEpbe3HOMN
OMNacHOCTM AN 300pOBbs onepartopa u/unu nogsep-
)KEHHbIX ONacHOCTY ftogden.

A MpepynpexaeHue

O6o3Ha4YaeT onacHOCTb C PUCKOM MOBPEXAEHUS CTaH-
ka unun obpabaTtbiBaeMow NPoayKLUN.

HecobntogeHne npeaynpexaeHuin, 0603Ha4YeHHbIX
OaHHbIM CMMBOJIOM, MOXET NpuBeCTU K HeUcnpaBHO-
CTU NN NOBpEeXOEHNO CTaHKa.

°
1 UHdopmaums

O6o3Ha4aeT NpMMeYaHns 1 pekomeHZaumm rno NpakTu-
YeCKOW 3KCMyaTauum CTaHka B PasfuyHbIX pexmmax
paboThbl.




0.2 DESTINATARI DEL MANUALE

OPERATORE CONDUTTORE DI MACCHINA:
Operatore addestrato. Previo un opportuno corso
d’addestramento all’'utilizzo della macchina, € in
grado di svolgere le piu semplici regolazioni sulla
macchina.

MANUTENTORE MECCANICO:

Tecnico qualificato in grado di fare funzionare la
macchina come il conduttore, di intervenire sugli
organi meccanici per regolazioni, manutenzioni,
riparazioni. Non & abilitato ad interventi su impianti
elettrici sotto tensione.

MANUTENTORE ELETTRICISTA:

Tecnico qualificato in grado di fare funzionare la
macchina come il conduttore, di intervenire sulle
regolazioni e sugli impianti elettrici per manutenzi-
one e riparazione.

TECNICO SPECIALIZZATODELCOSTRUTTORE:
Tecnico qualificato del costruttore o del suo distribu-
tore in grado di fare funzionare la macchina comeil
conduttore, di intervenire sugli organi meccanici e
sugliimpianti elettrici per regolazioni, manutenzioni,
riparazioni e per operazioni complesse, quando
concordato con l'utilizzatore.

PERSONA ESPOSTA:
Qualsiasi persona che sitroviinteramente oin parte
in una zona pericolosa.

0.2 AOPECAT PYKOBOACTBA

OBbIYHbIV OMNEPATOP CTAHKA:

OO6y4yeHHbIM onepaTtop. [locne npoxoxgeHus
COOTBETCTBYHOLLENO Kypca 00y4YeHMsi NoNb30BaHUSA
cTaHKkoM, onepaTtop O6yaeTr B COCTOSIHUU
OCYLLECTBNATL CaMble MPOCTblE HACTPOWKM Ha
CTaHKe.

MEXAHUK-PEMOHTHWK:
KBanndununpoBaHHbIN TEXHUK, CNOCOOHLIN
paboTaTb Ha CTaHKke Kak OObl4HbIN onepaTtop,
paboTaTb C MexaHW4YecKMMU 4YacTsamu Ons
HaCTpOWKKN, TEXOOCIYXMBaHUs, peMoHTa. Emy He
paspeluaetcs paboTaTh C351eKTPo0bopyaOBaHNEM
NoA4 HanpsHPKeHUeM.

ANEKTPUK-PEMOHTHWK:
KBanuduumpoBaHHbIA cneumanuct, CrnocOobHbIN
pabotaTb Ha CTaHKke Kak OObIYHbLIA onepaTop,
BbIMNONMHATL perynupoeky, pabortaTtb cC
ANEeKTPUYECKMMN CUCTEMAMM U MPOU3BOAMUTL
PEMOHT Aaxke Npu HaNU4nM HanpsPKEHUS!.

CNEUMANUN3NPOBAHHBLIN TEXHUK
N3rOTOBUTEA:

KBanndunumpoBaHHbIN TeXHUK GUPMbI-
N3roToBUTENS UK ee ANCTPUBBLIOTOPA, CNOCOOHbIN
3anycTUTb CTaAHOK TaK e, Kak M 0OblYHbIN
onepaTtop, paboTaTtb C MEXaHNYECKUMWN YacTaMMU
N 3NEeKTPMUYECKMMU CUCTEMaMW OIS BbIMOSTHEHMS
pPerynmpoBKu, 06CIY>XMBAHNS, PEMOHTA U CITOXHbIX
onepawui, N0 JOrOBOPEHHOCTH C MOb30BATENEM.

YENOBEK, NMOABEPTAKOLLMACA PUCKY:
JTrobow YenoBek, KOTOPLIN MOMTHOCTLIO UM YaCTUYHO
HaxoOMTCsl B ONACHOM 30He.




1. SICUREZZA E ANTINFORTISTICA
1.1 AVVERTENZE GENERALI DI SICUREZZA

. Prima di iniziare il lavoro l'operatore deve
essere perfettamente a conoscenzadella posizione
e del funzionamento di tutti i comandi e delle ca-
ratteristiche della macchina; verificare quotidiana-
mente tutti i dispositivi di sicurezza presenti sulla
macchina.

. L'operatore, prima di procedere alla par-
tenza del ciclo di lavorazione, deve assicurarsi
dell'assenza di PERSONE ESPOSTE nelle ZONE
PERICOLOSE.

. Il datore di lavoro deve disporre e fare im-
piegare dispositivi di protezione individuale confor-
memente a quanto indicato sulla Direttiva 89/391/
CEE (e successive modifiche). Durante l'uso e la
manutenzione della macchina & Obbligatorio I'uso
di dispositivi di protezione individuale (DPI) quali
calzature e tuta di sicurezza, approvati per fini an-
tinfortunistici.

. Le zone di stazionamento dell'operatore
vanno mantenute sempre sgombre e pulite da
eventuali residui oleosi.

. E' vietato avvicinarsi agli elementi mo-
bili della macchina, quali carrello e tavola rotante,
quando la macchina € in lavorazione.

. E' assolutamente vietato far funzionare la
macchina in modo automatico con le protezioni
fisse e/o mobili smontate.

. E'assolutamente vietato inibire le sicurezze
installate sulla macchina.
. Le operazioni di regolazione a sicurezze

ridotte devono essere effettuate da una sola per-
sona e durante il loro svolgimento & necessario
vietare l'accesso alla macchina a persone non
autorizzate.

. Il locale di installazione della macchina non
deve avere zone d'ombra, luci abbaglianti fastidiose,
né effetti stroboscopici pericolosi dovuti all'illumi-
nazione fornita.

. La macchina pud lavorare in aria libera a
temperature ambientali da + 5°C a + 40°C.
. La macchina deve essere usata esclusiva-

mente da personale qualificato.

LA MACCHINA DEVE ESSERE UTILIZ-
ZATA DA UN UNICO OPERATORE ALLA

A VOLTA, VI E' IL DIVIETO ASSOLUTO DI
OPERARE CONTEMPORANEAMENTE
IN Plu DI UN OPERATORE.

1. BE3OMNACHOCTb U
NMPEAOTBPALLEHUE HECYACTHbIX
CNYYAEB

1.1 OBLWMUE
BE3OIMNACHOCTHU
- Mpexage yem Hadvatb paboTy, onepaTtop
AONXeH TuwaTenbHO O0O3HAKOMUTbCHA C
pacnonoxeHnem M paboTon BCEX OpPraHoB
yNpaBreHns N XapakTEPUCTUK CTaHKa; eXXeQHEBHO
NpOBEePsiThb BCE 3aLLUMTHbIE YCTPOMCTBA, UMELLMECS
Ha CTaHKe;

- Onepartop,npexae 4em npuctynaTtb K
nycky paboyero uukna, AOMMKEH YOOCTOBEPUTHLCS
B otcytcTeum JIIOOEW, MOOBEPTAKOLWLNX CEBA
PUCKY B OMNMACHbIX 30HAX.

- PaboTtogatenb OOMMKEH NpedocTaBuTb
N NMPUHYXAaTb K WCMNONb30OBaHUIO CpeacTB
WHAVMBUAYANbHOW 3aWMTbl B COOTBETCTBUM C
3akoHopgaTtenbHbiM noctaHoBneHnem 89/391/
EEC (v nocrnegywowmmn mameHeHusamu). Bo
BpeMsl aKcnnyataumm n oBCnyXuMBaHUA CTaHKa
cnegyet obsasaTtenbHO MCNONb30BaTb CpeacTea
nHgmeuagyanbHon 3awutbl (CU3), Takme kak
cneuobyBb, cneuogexna, oqobpeHHble B LEnsax
3aWUThI.

- 30HbI HaXOXAeHUs onepartopa He AOSMKHbI
ObITb 3arpoOMOXAEHbl U OOMKHbI CooepXXaTbCsl B
ynctote, 6e3 crnegoB macna Ha nony.

- 3anpeluaeTcsa npUbnmXaTbCs K NOABUKHBIM
afleMeHTaM CcTaHKa, TakMM Kak KapeTka Wu
NMOBOPOTHBIN CTOS, BO BpeMs paboThbl CTaHKa.

- 3anpeweHo 3anyckatb paboty CTAHKA
B aBTOMATMYECKOM pPEXUME CO CHSATbIMMU
GUKCUPOBaAHHBIMU U/ MOABWKHBIMU 3aLLUTHBIMUA
yCTpONCTBaMMU.

- 3anpeweHo oTKNnw4YaThb
npenoxpaHUTernbHble CpeacTBa, YCTAaHOBIEHHbIE
Ha CTaHKe.

- OnepaLmu no perynmpoBKe Npuv CHUKEHHOM
YPOBHE 3aLUMUTbl AOIMKHbI MPON3BOANTLCHA TOSNBKO
OOHMM YENOBEKOM, U BO BPEMSI UX NMPOBEAEHUS
AOIKeH ObiTb 3anpeleH AOCTyn K CTaHKy
NMOCTOPOHHMUX.

- B mecTe pasmelleHus cTaHKa He OOMMKHO
OblTb TEHEW, Crnensilero CBetTa W He AOMKHbI
BO3HMKaTb ONacHble CTpobockonmnyeckmne apdexThbl,
BbI3BaHHbIE MMEILLNMCS OCBELLIEHNEM.

- CTtaHoK MOXeT paboTaTb B OTKPbITOM MecTe
npu Temnepartype okpyxawLen cpeabl ot +5° C
po +40° C.

- CTaHOK OOMXeH 3aKcnnyaTMpoBaTbCs
MCKNYNTENBHO KBaNM@PUUMPOBAHHLIM
rnepcoHanom.

TPEBOBAHMWUA

OlNEPATOP OOJTKEH MCMNOJIb3OBATb
CTAHOK JINWb B OAOWHOYKY,
SAMPEWAETCA MNCMNOJIbSOBAHUE
CTAHKA OOHOBPEMEHHO 2 WA
HECKOJTbKUMW ONMEPATOPAMMU.
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DURANTE TUTTE LE OPERAZIONI DI
MANUTENZIONE, RIPARAZIONE O REGI-
STRAZIONE E SEMPRE OBBLIGATORIO
RUOTARE L'INTERRUTTORE GENERALE
IN POSIZIONE 'O'-OFF.

S| CONSIGLIA DI APPORRE UN CARTEL-
LO DI SEGNALAZIONE SUL PANNELLO
DI CONTROLLO A BORDO MACCHINA
O SULL'INTERRUTTORE GENERALE DI
ALIMENTAZIONE ELETTRICA (SECONDO
I CASI); IL SUDDETTO CARTELLO PUORI-
PORTARE LA SEGUENTE INDICAZIONE:
ATTENZIONE !! MACCHINA IN FASE DI
MANUTENZIONE.

NON RIMUOVERE IRIPARIFISSICON MAC-
CHINA IN MOTO, RIMONTARE SEMPRE |
RIPARI FISSI AL TERMINE DI QUALSIASI
OPERAZIONE DI MANUTENZIONE.

A

Dopo un'operazione di regolazione a sicurezze
ridotte lo stato della macchina con protezioni attive
deve essere ripristinato al piu presto.

Non modificare per alcun motivo parti di macchina
(come attacchi, forature, finiture,ecc.) per adattarvi
ulteriori dispositivi. Per qualunque necessita o
modifica consultare sempre il Costruttore.

BO BPEMSI MPOBEJEHWUS BCEX BE3
UCKIIOYEHUSA OMEPALIMA MO TEXHM-
YECKOMY OBCINY)XXVBAHWUIO, PEMOH-
TY WNU PEMYNUPOBKE HEOBXOOMMO
OBA3ATENIbHO MOBEPHYTb OBLLUIA
BbIKNIOYATENb B MONOXEHUE 0-OFF.
PEKOMEHOYETCSl PA3MELLIATb HA MNA-
HENV YNPABNEHUS, PACMONOXEHHOW
HA CTAHKE, UNTU HA OBLLEM BbIKIIO-
YATENE 3NEKTPUYECKOIO MUTAHUA
(MO MECTY ), MPEOYMNPEXOAIOLLWIA
MNAKAT; HA JAHHOM NMAKATE MOXET
BbITb MPUBEOEHO CIEAYIOWEE YKA-
3AHME:

BHUMAHUE!! NPOBOOUTCA OECNYXMW-
BAHME.

HE CHUMATb ®UKCUPOBAHHbBIE KOXY-
XU C PABOTAIOLLEIO CTAHKA, BCEIAA
3AHOBO YCTAHABIIMBATb ®UKCUPO-
BAHHbIE KOXXYXW MO OKOHYAHUU IO-
BOW OMEPALUMU NO TEXHUYECKOMY
OBCNYXXUBAHMUIO.

A

lMocne npoBeaeHUs onepauuin No perynupoBaHnio Npu
CHWKEHHOM YPOBHE 3alyuTbl HYXXHO Kak MOXHO Obl-
CTpee BEpPHYTb CTAHOK B COCTOSIHME aKTUBMPOBAHHbIX
3aLUNTHBIX YCTPONCTB.

Hu nog kakMm npenniorom He BUOOU3MEHATb 4acTu
CTaHKa (Takue, Kak KpenneHus, OTBepCTus, OTAernka u
T.0.), 4TOObI NPUCNOCOOUTL K HEMY 3aTeM Kakune-nubo
ycTponcTea. o nosogy nMobbix HeobxogumocTen nnm

N3MeHeHuih Bceraa obpallanteck K NPoM3BOAMTENIO.
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1.2 SEGNALETICA DI SICUREZZA

| segnali di sicurezza (Fig. 1.1) descritti in questo
manuale, sono riportati sulla struttura della macchina
nei punti opportuni e segnalano la presenza di situazioni
di pericolo potenziale dovute a rischi residui.

Le targhe adesive contraddistinte da bande giallo nere,
segnalano un’area in cui sono presenti rischi per il
personale addetto, in prossimita di tali segnali occorre
prestare la massima attenzione.

Le targhe adesive poste sulla macchina devono essere
mantenute pulite e leggibili.

7N

Pericolo per la presenza di alta tensione.

Togliere la tensione di alimentazione prima di
aprire il quadro elettrico.

E vietato rimuovere i ripari fissi di protezione.

s

A\
L)
AN
A\

E vietato il passaggio o la sosta nelle zone ove
sono presenti organi in movimento.

E obbligatorio leggere attentamente il manuale
d'istruzioni prima di operare sulla macchina.

Punti di presa per sollevamento e movimenta-
zione con carrello elevatore.

E obbligatorio spegnere la macchina e staccare
la spina prima di iniziare i lavori di manutenzio-
ne o riparazione.

®

Pericolo di caduta dalla tavola in rotazione.

Pericolo per le dita a causa di organi mobili.

1.2

CUIrHANbI BE3OMNACHOCTH

CurHanbl 6esonacHoctu (Puc. 1.1), onuceiBaemble B AaH-
HOM PYKOBOACTBE, NMPUBOASTCA HA KOHCTPYKLMM CTaHKa
B HEODOXOAMMBbIX MecTax U 0603Ha4aloT NoTeHUMansHO
onacHble CUTyaLmm, BbI3BaHHbIE OCTaTOYHBIMU PUCKAMMU.
CamokrnesiLumecst Tabnmykm ¢ KenTbiMy U YePHLIMW MOo-
camu, 0603Ha4atoT 30HY, B KOTOPOWN MMEETCHA OCTaTouHast
onacHocTb Ans nepcoHana. P9goom ¢ gaHHbIMK curHa-
namu cnepyet 6blITb 0COBEHHO OCTOPOXHBLIMKU. Camo-
Kneswmecs Tabnmnyku, HaxogaLmMecs Ha CTaHKe, OOMKHbI
cogepxaTtbCs B YACTOTE M BbiTb pa3bopunBbIMU.

OnacHocTb BBUAOY HalrM4na BbiICOKOIo Harnps>xe-
HUA.

OTKMIOUUTL HaMpspkeHVe NUTaHWsa nepes Tem,
KaK OTKPbITb 3NEKTPUYECKUN LLNT.

3anpellaetcs CcHUMaTb (DUKCUPOBAHHbIE 3a-
LMTHbIE YacTw.

3ar|peu.|,aeTc;| NpPOXoaunTb UK OCTaHaBIMBATLCA B
30HaX, B KOTOPbIX MMEKTCA OBMXYLLUNECA OpraHbl.

HeobxoOMMo BHUMATENbHO MNPOYUTATb PYKO-
BOACTBO MO 3KCMnyaTauun A0 Hadyana paboTsbl
Ha CTaHKe.

Toukn 3axBaTa AN nogbema u nepemMeLlleHna
Nnorpy34yrkom.

HeobxoamMmo 06s3aTenbHO BbIKMOYUTE CTAHOK
N BblHYTb BUIKY M3 PO3ETKM 4O Havana obcny-
XNBaHUA UIMN pEMOHTa.

OnacHocTb NageHust ¢ NOBOPOTHOrIO cTona.

OnacHocTb Anga nanbueB BBMAY Hanuums
OBWXKYLLINXCS YacTen.

IMPIANTO ELETTRICO SOTTO TENSIONE
PRIMA DI RIMUOVERE LA PROTEZIONE

TOGLIERE TENSIONE
- STACCARE LA SPINA

>

VOLTAGE ELECTRICAL SYSTEM
BEFORE REMOVING THE PROTECTION
- RELEASE TENSION

TAKE OUT THE POWER PLUG

‘SYSTEME ELECTRIQUE SOUS TENSIO!
AVANT DE RETIRER LA PROTECTION
- ENLEVER LA TENSION

- DEBRANCHER LA FICHE

>

Puc. 1.1
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1.2.1 AVVERTENZE IN MERITO Al RISCHI
RESIDUI

La macchina é stata progettata e costruita in modo
da permettere all’operatore un uso in condizioni
di sicurezza, eliminando o riducendo al minimo
livello possibile i rischi residui presenti mediante
'adozione di dispositivi di sicurezza. Tuttavia non
¢ stato possibile rimuovere completamente alcuni
rischi, di seguito elencati, perché questi sono insiti
nel funzionamento della macchina stessa (Fig. 1.2):

A
A

A

Rischio di intrappolamento

Non salire mai sulla tavola rotante (1) in
movimento in quanto permane il rischio di
caduta o di intrappolamento con la zona
di avvolgimento film.

Rischio di schiacciamento

Non stazionare nella zonadirotazione della
tavola rotante munita di vano inserimento
trans-pallet, in quanto vi € il rischio di
schiacciamento. L'operatore puorischiare
di interporre un piede tra la tavola ed il
basamento nel punto (2).

Rischio di schiacciamento

Non stazionare o transitare nella zona di
movimentazione del carrello. In fase di
discesa, vi ¢ il rischio di urto e schiacci-
amento tra la piastra di sicurezza (3) del
carrello e il terreno.

1.2.1 NMPEAYNPEXAEHUA OB
OCTATOYHOM OMACHOCTU

CTtaHok 6bin paspaboTaH M U3rOTOBMEH TakuM obpa-
30M, 4YTOObI MO3BONUTL OMepaTopy 3KCMyyaTUpoBaTb
ero B ycrioBusix 6e30nacHoOCTH, yCTpaHsist Unn CBOAS
00 MMHUMAnbHOIO YPOBHS BO3MOXHO MWMetoLmecs
OCTaTO4YHbIE PUCKM NYTEM UCMONb30BaHNUS CPeacTB 3a-
WKTbl. TeM He MeHee, HEBO3MOXXHO MOSTHOCTLIO yCTpa-
HUTb HEKOTOPbIE NEPEeYNCIIEHHBIE HIKE PUCKM, TaK Kak
OHW NpucyLLM camou paboTte crtaHka (Puc. 1.2).

A
A

A

Puck 3axeambigeaHusi

Hukoraa He mogHMMaTbCA Ha ABUXKYLLMACA
MOBOPOTHbIV CTOI (1), Tak Kak nmeeTcs
pPUCK NafieHns Unu nonagaHnsa B 30Hy o6MoT-
KW NITEHKON.

Puck pasdaenusaHusi

He ctostb B 30He BpauieHua NOBOPOT-
HOIo CTOIJIA, cHabxeHHoro rHesgom Ans
NOABEMHOWN TENEXKM, MOCKONbKY €CTb PUCK
pasgaenuBaHus. Onepatop B 3TOM cryvae
PUCKYET TEM, YTO €ro CTYMHS MOXET OKa3aTb-
Cs1 Mexay CTOfMIOM M OCHOBaHMeM NO4AOHa B
MecTe UX cTblka (2).

OnacHocmb pa3daesrnueaHusi

He ocTtanHaBnnBamTeCh N HE XOOUTE B 30HE
OBWKEHNsIKapeTkn. BoBpemsiee onyckaHms
cylw,ecTByeT OmacHOCTb ygapa unm
3aLLeMIeHnst Mexay npenoxpaHUTENbHON
nnacTnHou (3) KapeTKkun 1 Nosnom.
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1.3 DISPOSITIVI DI SICUREZZA

LA MACCHINA E STATA PROGETTATA E
COSTRUITA IN MODO DA PERMETTERNE
UN USO SICURO IN TUTTE LE CONDIZIONI
PREVISTE DAL COSTRUTTORE,
ISOLANDO LE PARTI MOBILI E GLI
ELEMENTI IN TENSIONE MEDIANTE
L’ADOZIONEDIPROTEZIONIEDISPOSITIVI
DI SICUREZZA PER L'ARRESTO DELLA
MACCHINA.

IL COSTRUTTORE DECLINA OGNI E
QUALSIASI RESPONSABILITA PER
DANNI CAUSATI A PERSONE, ANIMALI O
COSE, DOVUTI ALLA MANOMISSIONE DEI
DISPOSITIVI DI SICUREZZA.

- Pulsante di emergenza (A) sul quadro elettrico.

- Lazonasuperiore del carrello, dove sono presenti
gliingranaggi di trasmissione moto & protetta dal
riparo fisso (B).

- Gliorganidimovimentazione della tavolarotante
sono protetti dal riparo fisso (C).

- Il quadro elettrico & protetto dal riparo fisso (D).

- Sotto al carrello & presente una piastra mobile
(E) interbloccata per mezzo di un interruttore di
sicurezza che, in caso di contatto con un og-
getto estraneo, arresta la macchina e comanda
la salita del braccio per 2 secondi.

N.B: in caso di arresto per l'intervento dei due
dispositivi (E), si pud comandare la salita del brac-
cio per rimuovere l'oggetto estraneo che li ha fatti
intervenire.

1.3 CPEACTBA BE3OIMNACHOCTHU

CTAHOK BblJ1 PASPABOTAH U U3TO-
TOBJIEH TAKUM OBPA30OM, YTOBbI
OBECMNEYUTb Er0 BE3OMNACHYIO
SKCIMNYATALUMIO BO BCEX YCJIOBU-
AX, NTPEAYCMOTPEHHbIXTPOU3BO-
AOUTENEM, U30JINPYA NOABUXXHbIE
YACTU U JANEMEHTbI Noa HAIPA-
XEHUEM NP NOMOLWIKN UCNOJIb-
30BAHUA OrPAXXOEHUA U CPEOCTB
BE3OMACHOCTU Ansd OCTAHOBKWU
CTAHKA.

NnPOU3BOAUTEJIb HE HECET HUKA-
KOUMOTBETCTBEHHOCTU3AYLIEPB,
HAHECEHHbLIN NTIOOAM, XKUBOTHbLIM
MM MMYWECTBY, BbI3SBBAHHbIU
BbIBOOOM U3 CTPOA 3ALUMUTHDbIX
CPEACTB.

- KHorka aBapuiHoi octaHoBKM (A) Ha anekTpu-
YEeCKOM LuuTe.

- BepxHsia yacTb KapeTku, rge HaxoasTcs 3ybya-
Tble Koreca npusoga B ABWXEHWe, 3alumieHa
HenoABWXHbIM orpaxaeHuem (B).

- [BmxyLimnecsa opraHbl NOBOPOTHOro cTora 3a-
LLLaTCA HENOABWXKHBIM orpaxaeHuem (C).

- OneKkTpUYEecKUin WUT 3alunLLaeTcs HENOOBUX-
HbIM orpaxaeHuem (D).

- [Mop kapeTkon nmeeTca NoABMXKHASA NracTuHa
(E), B3aMmMobGnokmpoBaHHasi C NpeaoxXpaHnTenb-
HbIM BbIKIHOYaTerneM, KOTOpbIN B CIly4ae KOHTak-
Ta C NOCTOPOHHUM NpegMeTOM OCTaHaBnMBaeT
CTaHOK M NOAHMMAET KapeTKy Ha 2 CeKyHAbl.

MPWM.: B crniyyae ocTaHOBKM BBUAY cpabaTbiBaHUSA
ycTponcTa (E) MOXHO BKITHOUNTL NOOBEM KAPETKN,
4TOObI yAanMTb NOCTOPOHHWUI NPEeaMET, BbI3BaBLUNIA
cpabatbiBaHue.

Puc.1.3




VERSIONE TAVOLA ROTANTE CON VANO
TRANS-PALLET

In ingresso del vano d'inserimento transpallet &
presente una fotocellula (G) (Fig. 1.4) che, se os-
curata, non consente I'azionamento della macchina
in fase di partenza, o la arresta immediatamente
in fase di lavorazione.

VERIFICARE L'EFFICIENZA DELLA FOTO-
CELLULA DI SICUREZZA PRIMA DI INIZIA-
RE LA LAVORAZIONE.

BEPCUA NOBOPOTHOIO CTOJIA CrHE3AOM OA
NOOBLEMHON TENEXKU

Ha Bxoge B rHe3no BBeAEHUSI NMOALEMHON TENEeXKM
nmeetca dotoanemeHT (G) (Puc. 1.4), kotopbii, B
crny4ae 3aTeMHEHUs], He 4aeT cpaboTaTk curHany nycka
cTaHka B dha3e Hayana paboTbl UNK e HEMEANEHHO ero
oCTaHaBnvuBaeT BO BpeMsi paboThbl.

NMPOBEPUTb J3®PDPEKTUBHOCTDb

PABOTbl MPEAOXPAHUTENBbHOIO
DOTOINEMEHTA, NPEXAE YHEM HAYATDb
PABOTY.

1.4 SERVIZIO DI ASSISTENZA

Per qualsiasi richiesta, necessita o informazione, I'uti-
lizzatore dovra comunicare al Costruttore, i seguenti
dati:

- Modello della macchina

- Numero di matricola

- Anno di fabbricazione

- Data di acquisto

- Numero ore di servizio, approssimativo

- Indicazioni dettagliate, inerenti una particolare lavora-

zione da eseguire, o il difetto riscontrato.

1.4 TEXHWYECKOE OBCITYXWUBAHUE

Mo noBoay ntobbIx TpeboBaHUM, HEOOXOAMMOCTEN UK
A58 MoNyYeHns MHopMauumn nonb3oBaTeflb LOIMKEH
COOOLLMTb MPOM3BOANTENIO CrEeAYOLLME OaHHbIE:

- Mogpgenb cTaHka

3aBogckon Homep

l'og BbINyCKa

[aTy nokynku

MpnbnmanTensHOe KONMMYeCTBO MOTOYACcoOB
[eTtanbHoe onncaHue, Kacatolleecsi 0COGEHHOM pa-
00TbI, KOTOPast AOMMKHA BINOMHATLCS, UK ONUCAHNE
obOHapy)XeHHON HENCNPABHOCTMU.

SERVIZIO ASSISTENZA

TEXHNYECKOE OBCITY>KMBAHUE

Soltanto conl'impiego diricambi originali & possibile
garantire il mantenimento dei migliori rendimenti
delle nostre macchine.

Tonbko npn McnoJib30OBaHMMN OPUTUHAJIbHbIX
3anacHbIX4acTeNMOXHO rapaHTNpoBaTb COXpaHEHNE
HauBbICLLEN OTAA4YM OT pa6OTbI HallnX CTaHKOB.
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2. DESCRIZIONE DELLAMACHINA
E INFORMAZIONI TECNICHE

DATI DI IDENTIFICAZIONE DEL
COSTRUTTORE EDELLAMACCHINA

21

2 ONMUCAHUE CTAHKA

21 WOEHTUOUKALUOHHBLIE OAHHbLIE

NM3roTOBUTENA U CTAHKA

La targa d’identificazione (Fig. 2.1), fissata al telaio della
macchina, riporta i seguenti dati:

- Nome e indirizzo del Costruttore
- Denominazione del tipo

- Modello macchina

- Numero di serie

- Anno di costruzione

- Peso (kg)

- Tensione nominale (Un)

- Frequenza di funzionamento (Hz)
- N° fasi

- Corrente nominale (In)

- Corrente di cortocircuito (Icu)

- Pressione aria (bar)

- Consumo aria (Nl/ciclo).

MaeHTndukaumoHHasa Tabnuyka (Puc. 2.1), 3akpenneH-
Has Ha pame cTaHKa, cogepxuT B cebe cnepgytowime
OaHHble:

- HasBaHwue n agpec npoussoguTens

- HasBaHwne Tuna

- Mopenb cTaHka

- 3aBoackon Homep

- ['og BbInNycka

- Bec (kr)

- HomunHanesHoe HanpspkeHue (Un)

- Pabouas yactota (I'u)

- Konnuecteo ¢as

- HomuHaneHbIn TOK (IN)

- Tok KopoTKkoro 3ambikaHus (lcu)

- [laBneHve Bo3gyxa (6ap)

- Pacxopg Bo3gyxa (Hn/umkn).

| Ame | | wigw [ [kl

[VAC] Feguenss | Hz| o | ‘

(A gt [ kA RMS Sym]
ressioneans [ [ par| ySmmoms [ [ Nymin] O
Puc. 2.1
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2.2 DESCRIZIONE GENERALE

L'avvolgitore & una macchina semiautomatica
progettata per I'avvolgimento e la stabilizzazione
con film estensibile di prodotti pallettizzabili. La
macchina, in versione standard, &€ compostadalle
seguenti parti (vedi Fig. 2.2):

1 Tavola rotante su cui viene depositato il pro-

dotto pallettizzato che deve essere avvolto.

Colonna lungo la quale si muove una attrezza-
tura di avvolgimento (carrello di avvolgimento )
che compie un movimento verticale di salita e
discesa; il movimento verticale del carrello di
avvolgimento, combinato con la rotazione della
tavola, consente I'avvolgimento del prodotto.

Quadroelettrico, strutturacontenentel'interruttore
generale, la pulsantiera di comando ed i com-
ponenti elettrici.

Gruppi optional

Su richiesta possono essere forniti i seguenti op-
tional.

4 Rampa di salita e discesa sulla tavola rotante
(non per versione incassata).

Consente di caricare la tavola mediante un car-
rello sollevatore (transpallet manuale o elettrico)
salendo sulla tavola rotante.

Pressore & un dispositivo che blocca, dall'alto, il
prodotto da pallettizzare. Tale dispositivo & utile
quando il prodotto da pallettizzare & instabile.

2.2 OBLIEE OINMUCAHUE

OOMOTYUK 3TO I'IOJ'IyaBTOMaTVI‘-IeCKVIVI CTAHOK,
pa3paboTaHHbIA ANt OOMOTKM TSHYLLENCS MIEHKOW
n npungaHua yCTOVILMBOCTM n3gennam, nognexawmm
yKnagke Ha noggoHbl.

CtaHok coctouT mn3 ctaHgaptHon BEPCUU |
COCTOUT U3 crneayowmnx yacten (cMm. Puc. 2.2):

1 MNMOBOPOTHbLIN CTON: 3TO CTOJI, HA KOTOpPbIA
yCTaHaBnNMBaeTCa u3genune, yxe YrNoOXeHHOoe Ha
MOAAOH M noanexallee obmoTke.

2 KonoHHa, BOOorb KOTOPON ABMxKeTCH obmaTtbiBatoLLee

ycTponcTBo (obmaTbiBawlWaa kapeTka),

BbIMOIHSAOLLEE BEPTMKANbHOE OBXEHNE NogbeMa

N cnycka; BepTuKanbHOe ABWXKEHNE KPOHLUTENHA C

KapeTKko 0bMOTKM, BCOEAUHEHMN CBPALLEHMEM CTONA,

MO3BOSISIET OCYLLECTBNSATE OOMOTKY M3genus.

OnNeKTPUYECKUN LUIUT: ITO CTPYKTYpPa, HecyLas oGLLuIA
BbIKITl0YaTENb, MaHEerb YNpaBeHns U anekTpudeckne
KOMMOHEHTbI.

JononHutensbHO ycTtaHaBnMBaeMble y35bl (optional)
Mo TpeboBaHUto MOryT OblTb MpegoCTaBEHbI
cnepyloLime ONOMHUTENbHbIE Y3Mbl:

4 Tlanpyc anAa 3aesfauw cbesfa c MoBOPOTHOMO CTona
(He onsa BCTPOEHHOW Bepcum)
[TosBonseT 3arpyaTb NO4L0H Ha CTON NOCPEACTBOM
norpys4yuka (py4HOM Unm aneKTPUIECKUm Norpy3ymk),
NnogHUMas ero Ha MOBOPOTHYIO YacTb.

MpuxumHas pamka yCTponcTBO, KOTopoe bro-
KMpyeT CBepXY n3aenue, nognexatllee ynakoBke
Ha nogaoHe. Takoe yCcTpOMCTBO HEOOXoauMO,
Korga uvsgenue, pasmellaemMoe Ha nopaoHe,
HeyCTOMNYUBO.
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La macchina puo essere fornita, su richiesta, nelle
seguenti versioni:

basamento con vano transpallet B (Fig. 2.3) che
consente di caricare la tavola mediante un car-
rello sollevatore (transpallet manuale o elettrico)
entrando nel vano del basamento dovendo salire
un piccolo dislivello.

incassata A (Fig. 2.3) che consente difacilitare la
procedura di carico e scarico pallet in quanto la
tavola rotante si trova a filo pavimento. Il cliente
deve provvedere a ricavare nel pavimento una
sede, opportunamente dimensionata, pronta a
ricevere la macchina in versione incassata.

Mo 3aka3y CTaHOK MOXET MOCTaBMNATbCH B
crnenyroLLMX BEPCUAX:

OCHOBaHWe C rHe3goM Ans NogbeMHON Tenexku B
(Pnc.2.3), koTopoe no3BonsieT 3arpyxatb MNOAAOH
Ha CTONM NOCPencTBOM MOrpysynka (pyyHOM unm
3NEKTPUYECKUIA NOrPYy34MK), NOMeELLasa ero B rHe3go
OCHOBaHUs C NpeofoneHneM HebOMbLLIOK pasHULb
B YPOBHeE.

BCcTpoeHHasi A (Puc.2.3) Bepcus, koTopas no3BonsaeT
obnerynTtb npouenypy 3arpy3km v pasrpysku
MoAAoHa, NOCKOMbKY MOBOPOTHbIVA CTOM HaXo4MUTCS
Ha OJHOM YpPOBHE C NornoM. [Ins yCTaHOBKM CTaHKa
BO BCTPOEHHOW BEPCUN KIMEHT JOIMKEH OCYLLIECTBUTD
yrnybneHve B Nony COOTBETCTBYIOLLENO pasmMepa.

A S

Puc. 2.3

La macchina & dotata di diversi programmidilavoro
selezionabili da pannello operatore.

CtaHok nmeet pa3Hble NporpamMmmbl pa6OTbI, Ha3blBato-
Linecs, KoTopble MOXXHO Bbl6paTb Ha naHenu ynpasne-
HUA.
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La macchina puo essere equipaggiata con uno dei
seguenti quattro carrelli di avvolgimento: FM - FE
- PRS e PS (Fig. 2.4).

Carrrello FM: carrello in grado di erogare film
durante l'avvolgimento regolando la tensione di
applicazione del film stesso. La tensione € regolata
tramite un rullo dotato di freno meccanico registra-
bile manualmente tramite manopola presente sul
carrello.

Carrello FE: carrelloingrado dierogare film durante
l'avvolgimento regolandolatensione diapplicazione
del film stesso. La tensione & regolata tramite un
rullo dotato di freno elettromagnetico.

Carrello PRS: carrello in grado di erogare film
durante l'avvolgimento regolando la tensione di
applicazione del film al carico. Il carrello € in grado
di effettuare il prestiro del film con comando mec-
canico generato da una coppia di ingranaggi (rap-
porto meccanico fisso). La tensione diapplicazione,
viene controllata tramite un sensore che ne misura
il valore.

Carrello PS: carrelloin grado dierogare film durante
l'avvolgimentoregolandola tensione diapplicazione
del film al carico . Il carrello & in grado di effettuare
il prestiro arapporto variabile da pannello operatore.
Latensionediapplicazione, viene controllata tramite
un sensore che ne misura il valore.

Per maggioriinformazionispecifiche suicarrelli,
vedi punto paragrafo 2.7.

CTtaHOK MOXeT ObITb obOopydoBaHa OOHMM U3
cnegytowmx vetbipex Buagos KAPETOK obmoTku:
FM - FE - PRS e PS (Puc.2.4).

KapeTtka FM: KAPETKA cnoco6Ha BblgaBaTb NneHKy
BO PEMA obmotku, perynupya HATAXXEHUE
HanoxeHus camoun nneHkn. HATAXEHUWE
perynupyeTtcs nocpeacTBOM Banvka, CHabXXeHHoro
MeXaHU4eCckMM TOPMO3OM, HacTpamBaeMoro
BPYYHYIO MOCPeaCTBOM PYKOATKN, UMeoLLEencst Ha
KAPETKE.

KAPETKA FE: KAPETKA cnocobHa BblgaBaTtb
nneHky BO BPEMA obmoTtkn, perynupys
HATAXXEHWE. HATAXEHWE perynupyetcs
nocpegcTBOM Banuka, CHabXeHHOro
3MNEeKTPOMarHUTHbIM TOPMO30M.

KAPETKA PRS: KAPETKA, cnocobHas BbigaBaTb
nneHky BO BPEMA obmoTkn, perynupys
HATAXEHWE HanoxeHna camMoOn MMeHKn
Ha rpy3. KAPETKA cnocobHa ocyuwecTBnaTb
npeaBapuTENbHYIO BbITSKKY MIIEHKN MPU NOMOLLIU
MexaHW4yecKon KoMaHAbl, nogaBaemMon napown
3ybuaTbIx Konec (pMKCMpoOBaHHOE MEXaHN4YecKoe
oTHoweHune). HATAXEHWE HanoxeHus,
ynpaBnseMoe BpPYYHy0, KOTOPbI U3MepSieT ero

napamerp.

KAPETKA PS: KAPETKA, cnocobHas BblgaBath nneHky BO
BPEMA ob6motku, perynupys HATAXEHWE HanoxeHus
camow nneHku Ha rpy3. KAPETKA crnocobHa ocyLecTBnsite
NpeABapuTenbHYO BbITSXKKY B HY>XHOM  COOTHOLLEHUK
(ero MOXeT MeHATb onepaTop Ha MaHenu ynpasreHus).
HATAXXEHWE HanoxeHus, KOHTpPONMpyeTcs NoCpeacTBOM
AaTyvka, KOTopbIi U3MepsieT ero napamerp.

Ona nony4yeHus Gonee nogpo6HOW uHcopmauum no
KAPETKAM cm. nyHKT naparpadpa 2.7.

Carrelli di avvolgimento disponibili:
VimeroLynecss obMaTbIBaroLNe KapeTku.

FM FE

PRS / PS




2.3 USOINTESO - USO PREVISTO -

DESTINAZIONE D'USO

La macchina avvolgitrice, prevista per essere
vincolata al suolo, & progettata e realizzata per
la fasciatura tramite film estensibile di prodotti di
varia natura impilati su pallet, al fine di renderne
stabile I'imballaggio e protetto da umidita e polvere
durante le fasi di trasporto e stoccaggio.

Permezzo diundispositivo disollevamento, il pallet
coniprodottidaimballare viene collocato sullatavola
rotante; il film estensibile viene distribuito tramite un
apposito carrello che si sposta sull'asse verticale
a seconda dell'altezza del prodotto da imballare.

Limiti di lavoro

Per motivi di sicurezza sono previste opportune limita-
zioni d'impiego, relazionate alle misure della macchina
e della relativa tavola rotante. | prodotti da imballare
devono rientrare nei limiti di lavoro della macchina in
proprio possesso, specificati per carico massimo e in-
gombro massimo, in funzione del diametro (&) della
tavola rotante, come illustrato nella tabella in Fig. 2.5.

Film estensibile

Utilizzare un film con caratteristiche idonee al tipo
di carrello a disposizione e al tipo di applicazione
di imballaggio per la quale é destinato l'uso della
macchina; valutare sempre la scelta del film in
relazione alla scheda di sicurezza dello stesso.
Utilizzare un film traforato, nel caso sia richiesta
la ventilazione dei prodotti imballati che altrimenti
generano condensa (prodotti organicifreschi: frutta,
verdura, piante, ecc...).

Utilizzare un film coprente, nel caso sia richiesta la
protezione dalla luce di prodotti fotosensibili.

2.3
LA, NPEAYCMOTPEHHASA 3KCITYA-
TAUUA, HASHAYEHUE

NPEOHA3HAYEHHAA 3KCITYATA-

O6moTOYHast MaluMHa, KoTopasi 4OIMKHA KpennTbcs
K nony, paspabotaHa 1 M3rotoBrneHa ans ooMoTku
pacTarvBaloLWwencsa nneHKon pasHoobpasHou
NPOAYKUMKN, YNOXEHHOW Ha NOAAOHbI, YTOObI
caenartb yrnakoBKY YCTOMYMBOW U 3aLUULLEHHON OT
BNarv v Nbinn BO BpeMs NEPEBO3KN N XPaHEHUSI.
Mpy nomowM NOABLEMHOrO YCTPOWCTBA MOAAOH
C ynakoBblBaeMOM MpoayKkumen nomellaetcd Ha
NOBOPOTHbLIN CTOM, pacTarnmearLWascs nreHka
pacnpegenseTrcsa npuv NoOMoLM cneymnanbHomn
KapeTKkn, KoTopasi CMeLlaeTcsl No BepTuUKarbHOM
OCU, B 3aBUCMMOCTU OT BbICOTbI YNakoBbIBAEMOW
NPoaYyKLUMK.

Paboune orpaHnyeHus

Mo coobpaxeHnsim 6e3onacHOCTN NpeaycMaTtpu-
BalTCA Heobxoammble pabovne orpaHnyveHus,
COOTBETCTBYIOLLME pa3MepaM CTaHKa U NoBOPOT-
HOMY CTOny. YnakoBbiBaemasa npoayKuus LOSK-
Ha cooTBeTCTBOBaTb paboynm orpaHuyeHusM
CTaHKa, yKasaHHbIM AN MakcumanbHOro Beca u
MakcuMarbHbIX rabapuUTHbIX pa3mvepos, B 3aBUCK-
MOCTK OT AnameTpa (J) NnoBOPOTHOro CTona, Kak
nokasaHo Ha Puc. 2.5.

Pactarusatoiyasics nneHka

Ncnonb3yinTe NneHKy C Takumm XapakTepucTukamu,
KOTOpPble COOTBETCTBYIOT TUMY UMEIOLLIENCH KapeTKM
MU TUNY BbINONHAEMON YNaKOBKWU, ANA KOTOPOW
npegHasHa4vyaeTca CTaHOK. Bcergpa nposepsinte
BbIGOP NMEHKN, COOTHOCHACH C €€ XapaKTepUCTMKaMm
6e3onacHoctn. Ecnu TpebyeTtcs BeHTUNAULUS
npoayKumu, TO UCNonNb3ynTe nNepdoprupoBaHHYO
NNeHKy, BNPOTMBHOMCIy4Yae MOXeT00pa3oBbIBaTLCS
KOHOeHcaT (CBexue opraHumyeckume npoayKThbi:
dpyKTbl, OBOLLM, pacTeHnsa un 1.4.). Micnonb3synte
CBETOHENPOHULaeMyo MIeHkKy, ecnu Tpebyetca
3awuTa ot cBeTa CBETOHYBCTBUTENBHOM NPOAYKLMN.

Dimensioni max prodotto avvolgibile

MAKCUMATIbHBIE PASMEPbLI OEMATBIBAEMOW MPOOYKLMN

STD
2500

OPT
3000

OPT
3300

OPT
3700

Y Y Y Y

1500
1650
1800

1200
1200
1200
1400
1550
1900

800

1000
1200
1000
1550
1000

2500 3000 3300 3700

2200

1500
2000

=
@

o,
%

A
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2.4 USO NON PREVISTO E NON
CONSENTITO - USO IMPROPRIO
PREVEDIBILE E NON PREVEDIBILE

L'utilizzo della macchina avvolgitrice di pallet per
operazioni non consentite, il suo uso improprio e
la carenza di manutenzione possono comportare
rischi di grave pericolo per la salute e l'incolumita
dell'operatore e delle persone esposte, nonché
pregiudicare la funzionalita e la sicurezza della
macchina.

Le azioni di seguito descritte forniscono un elencodi
alcune possibilita, ragionevolmente piu prevedibili,
di "cattivo uso" della macchina.

MAI fare salire persone sulla tavola rotante.
MAI azionare il ciclo di lavoro quando vi € pre-
senza di persone nelle immediate vicinanze della
macchina.

MAI consentire I'uso della macchina a personale
non qualificato o a minori di anni 16.

MAI abbandonare la postazione di comando
durante la fase di lavoro.

MAI caricare sulla macchina contenitori con pro-
dotti tossici, corrosivi, esplosivi e inflammabili.
MAI avviare il ciclo di lavoro con il carico non
centrato sulla tavola rotante.

MAI avviare il ciclo di lavoro quando il prodotto
caricato & vincolato all'esterno della macchina.
MAI impiegare la macchina all'aperto o in condi-
zioni ambientali non previste.

2.5 DATI TECNICI E RUMORE

* Dimensioni di ingombro Fig. 2.6
» Peso netto corpo macchina 420 kg
» Tensione di Alimentazione 230 Volt
* Frequenza 50/60 Hz
* Fasi 1+N/PE
» Corrente nominale 6A

Potenza installata 1 kW (std) 1,2 kW (carrello
PS)

* Film estensibile 17/30 um
* @ interno tubo bobina 75 mm
* Altezza bobina 500 mm
* Peso bobina max. 18 kg
» Velocita carrello 1 +4 mt/min
* Velocita tavola rotante 4 + 12 giri/min.

Rumore

In ottemperanza all'allegato 1 della direttiva mac-
chine 2006/42/CE il costruttore dichiara che le
emissioni di rumore, in postazione operatore, sono
inferiori a 70 dB(A).

2.4 HENPEOYCMOTPEHHAA U HEPA3-
PELUEHHASA SKCNINYATAUUA, NPEA-
YCMATPUBAEMASA UHENPEAQYCMA-
TPUBAEMASA SKCMNYATALUUAHENO
HA3HAYEHUIO

Mcnonb3oBaHne cTaHka ans obmMoTkM nognoHOB
B HepaspeLleHHbIX Lensax, ero aKcnnyatauusa He
Mo Ha3Ha4YeHUIo U HegoCTaTOYHOE 0BCNyXNBaHME
MOTyT Bbl3BaTb PUCK CEPbE3HOM OMNaCHOCTU
ansa 300poBbs M GesonacHOCTM onepatopa U
noaBepP>XXeHHbIX ONAacHOCTWU NIOAEN, a TaKxe
HapywunTb paboTocnocobHocTb U 6e3onacHoOCTb
cTaHka. [Np1BegeHHble HKE OENCTBUA ABNSAIOTCS
nepevyHem Haubonee npeaBMANUMBbIX OEWCTBUN,

ABMSAOLWLNXCA "NNOX0N KCNyaTaunen” craHka.

- HWKOI'DA He nos3BonaTb NioasiM BcTaBaTb Ha
NOBOPOTHbIN CTOS.

- HUKOI'OA He BkntovaTb paboumin UMKN npu
HanU4MK Noaen B HeNocpeaCTBEHHOM GNN30CTK
C CT@HKOM.

- HUKOI'OA He ponyckaTb Ucnonb3oBaHne CTaHka
cunamMmm HekBanMOMUMPOBaAHHOO NepcoHarna nunu
Xe nuy, He AocTurwmx 16-neTHero BospacTa.

- HUKOI A He nokugaTb MeCTO ynpasreHus BO
Bpems paboThbl CTaHKa.

- HMKOTI' 1A He nomeLLaTb Ha CTAHOK KOHTENHEpPbI C
TOKCMYHbBIMU, KOPPO3UNHBIMU, B3PLIBOOMACHBIMM
1 BOCNNaMEHSOLWMMNCS NPOAYKTaMMU.

-HMKOIOA He BKJ'I}OHaTbé)a OYUW LMK, ECIN TPY3
He OTLLEHTPOBaH Ha paboyem cTone.

- HMKOI'OA He Bknto4yaTb pabounii UuMKI, ecnuv
3arpyXeHHasa npoayKumMsa B3auMOLEWCTBYET C
BHELLUHEWN YacCTb CTaHKa.

- HUKOI'OA He ucnornb3oBaTb CTAHOK Ha OTKPbITOM
BO3[yXe U1 B HENpenyCMOTPEHHbIX YCNOBUSX
OKpYy>KatoLLer cpeabl.

2.5 TEXHWYECKWE OAHHbBIE U
YPOBEHb LUYMA

* T[abaputbl Puc. 2.6
*  YucTbin BeC Kopryca CTaHka 420 kr
* HanpsikeHue nutaHus 230 Bonbt
* YacToTa 50/60 Ny
* ®a3bl (1 dasa + HelTpanbHasa + 3a3emneHne)
*  HomuHanbHbIN TOK 6A
* YcTaHoBneHHas MOLLHOCTb 1 kBT
* PacTtarmusatowascsa nneHka 17/30 MKM
+  CepaoeyvHunk 606uHbI 75 mMm
* BbicoTa 606MHbI 500 mm
¢ MakcumanbHblii Bec 600MHBbI 18 kr
*  CKOpOCTb KapeTku 1+ 4 M/MUH
*  MwuH.-maKc. CKOpOCTb cToNa 4 + 12 o6/MUH.

YPOBEHb LLIYMA

B uensx cobnogeHnsa npunoxexHust 1 AMPeKTMBbI
no mawmuHocTtpoeHnto 2006/42/CE narotoBuTenb
3asBIISIET, YTO YPOBEHD LLYMA, U30aBaeMbIN AaHHBIM
ctaHkoMm, Hxke 70 gb(A).
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INGOMBRI:

FTABAPUTHBIE PASMEPbI :
DIMENSIONI CORPO MACCHINA TABAPVTHBIE PASMEPbI DIMENSIONI RAMPA
PA3SMEPbLI PAMMA
STD- OPT OPT OPT
2500 3000 3300 3700
[} A B D E F G G G G H I
1500 1510 2350 2700 75 1400 2800 3300 3600 4000 1000 [1100
1650 1660 2350 2700
1800 1810 2650 3000
2200 2230 3050 3400
DIMENSIONI CORPO PRESSORE £ a piTHLIE PASMEPLI [IPUMIAMHOIA PAMKIA
STD OPT OPT OPT STD OPT OPT OPT STD OPT |OPT |OPT 3700
2500 3000 3300 3700 2500 3000 3300 3700 2500 3000 |3300
L L L L M M M M N 0 0 0 0
2750 3250 3550 3950 2100 2600 2900 3300 500 2100 2600 [2900 |3300
I
|
! 1 ::::::::1 |
i | |
S \
= |
|
\
z !
|
Ll
I

\\ OPTIONAL
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2.6 POSTAZIONI DI LAVORO E DI

COMANDO

POSTAZIONE A - Area di comando - Fig. 2.7
Deve essere occupata dall’operatore quando la
macchina esegue il ciclo di lavoro.

E la postazione da cui 'operatore comanda I'avvio,
I'arresto e le modalita dilavoro della macchina. Inol-
tre permette il controllo visivo del ciclo di lavoro, in
modo che l'operatore possa azionare il dispositivo
d’arresto d’emergenza in caso di situazioni poten-
zialmente pericolose.

POSTAZIONE B - Area di lavoro - Fig. 2.7
Nell'area dilavoro l'operatore esegue le operazioni
seguenti:

» agganciodel filmad unangolo del pallet perinizio
del ciclo di lavoro;
« taglio del film per fine ciclo di lavoro.

A

POSTAZIONE C - Area di manutenzione - Fig.2.7
Nell'area di manutenzione l'operatore esegue le
operazioni seguenti:

L'aggancio e il taglio del film devono
essere eseguite con macchina in stato
di arresto ciclo e tavola rotante ferma.

e cambio bobina film;
* regolazione tiro film, se montata a bordo carrello.

A\
A

Tutte le operazioni effettuabili in po-
sizione "C" devono essere eseguite
con carrello tutto basso e macchina
arrestata (fare riferimento al prf. 5.6 del
presente manuale).

E' VIETATO ATTRAVERSARE LAZONA
CENTRALE DELLA MACCHINA INDI-
CATA CON "D"

2.6 MECTA ONnA PABOTbI U YNPABJIEHUA

MECTO A — 3oHa ynpasrneHus — Puc. 2.7

B Hen gomkeH HaxoanTbCA onepaTop, Korga CTaHoK
BbINOMHSET pabounii LUmKo.

OTO MecTo, U3 KOTOpOro onepaTtop ynpasnseT
3anycKkoMm, OCTaHOBKOW U pexumMom paboThbl
cTaHka. Kpome TOro, otctoga MOXHO BbIMOSMHATb
HabnogeHWe 3a paboTon, YTOObI onepaTop Mor
BKIMIOYUTb YCTPOMCTBO aBapUMHON OCTAaHOBKM Npu
BO3HVKHOBEHMM MOTEHLMANbHO ONaCHON CUTYaLUN.

MECTO B — Pabo4asi 3oHa — Puc. 2.7
B pabouei 30He onepaTop BbINOMHAET crieaytoLmne
JEencTBuS:

* 3auenneHne NeHKn 3a yron nogaoHa aAns Havana
paboyero Luumkna;
* pes3Ky NneHkn B KoHLUe paboyero uukna.

A

MECTO C - 3oHa obcnyxumaHus — Puc. 2.7
B 30He obcnyxuBaHus onepaTop BbINOSHAET
cnegywouime oencTBug:

3auenneHue U peska NNeHKU OOMKHbI
BbIMOMHATbLCA, KOraa CTaHOK M
NOBOPOTHLIA CTON HaxoA4AaATcHA B
OCTaHOBMEHHOM COCTOSAAHUMN.

- 3amMeHa 000OUHbI MNEHKWU;
- perynupoBKa HaTSXXeHUsi NIEeHKW, ecrnn OHa
yCTaHaBNMBaETCs Ha KapeTKy.

Bce pmencrtBuA, BbiNnonHsAeMblie Ha
mecTe "C", BOMKHbI BbINMONMHATLCA NPU
HaxoXAeHUU KapeTKn B CaMOM HU3KOM
NOIOXKEHUU U OCTAaHOBJIEHHOM CTaHKe
(cM. nyHKT 5.3 gaHHOro pykoBoACTBa).

SANPEWAETCA NEPECEKATb
LEHTPAJIbHYIO 30HY_ CTAHKA,
OBO3HAYEHHYIO BYKBOU "D".

> B>
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2.7 CARRELLI PORTA-BOBINA

Carrello versione FM

Con questa versione di carrello & possibile regolare la
tensione di applicazione del film sul bancale.

Il carrello FM € composto da un rullo gommato folle (1)
e da un rullo (2), munito di freno meccanico.

Agendo sulla manopola (3) si regola I'azione del freno
e di conseguenza la tensione del film.

All'avviamento occorre caricare il film sul carrello come
segue.

Portare il carrello in posizione bassa per facilitare
l'inserimento della bobina.

Ruotare l'interruttore generale in posizione 'O'-OFF.
Inserire la bobina (4) sulla spina di centraggio (5).
Inserire il film tra i rulli secondo il percorso illustrato nello
schema A, il simbolo con i triangoli identifica il lato del
film su cui & applicato il collante (se presente).

Lo schema A & una targa adesiva presente anche sul
carrello.

Ruotare l'interruttore generale in posizione 'l' -ON.

2.7 KAPETKA-OEPXATEJIb BOBUHbI

BobuHHbIe Kapemku eepcusi FM

C panHon BEPCUEW KAPETKW moxHo perynnposaTth
HATAXXEHWE HaHeceHus nneHKku Ha pamy.

Kapetka FM coctouT u3 obpesnHeHHoro Banuvka (1) u
XONOCTbIM Banukom (2), cHabXeHHbIM MexXaHU4YeCcKnM
TOPMO30M.

BosgenctBys Ha PykosaTky (3),MOXHO OTperynmpoBaTb
aencrteune Topmosa u, crnegosatensHo, HATAXKEHUNE
NNEeHKN.

Mpu 3AMNYCKE cnegyet 3AMPABUTb KAPETKY
NIEHKOMN.

Ons obnervyeHus yctaHoBkuM 606MHBI NepeBegnTe
KapeTKy B HIKHEE MOSoXeHMe.

MepeBeante obLWMIA BbikMlOYaTeNnb B nonoxeHue 'O'-
BbIKI.

HapeTtb 600vHy (4) Ha WTbipb LeHTpMpoBaHus (5).
BcTtaBuTb MneHKy Mexny BanvkamMu COrflacHO MyTu
NPOXOXAEeHWs, NokazaHHOMYy Ha PucyHke A. Cumson
C TpeyrosnbH1UKamy 0603Ha4YaeT Ty CTOPOHY MNIIEHKU, Ha
KOTOPYK HaHeCEeHO KIenkoe NokpbITue (ecrnv TakoBoe
nmeetcs).

[DaHHasau cxema A nmeetca Takke n Ha KAPETKE.

lMepeBeguTe OOLWMIN BbIKMOYATEND B MOMOXEHNE
L1 L
I' -BKII.
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Carrello versione FE

Con questa versione di carrello & possibile regolare la
tensione di applicazione del film sul bancale.

Il carrello FE (Fig. 2.9) € composto da un rullo gommato
(1), munito di freno elettromagnetico, e da rulli folli (2).
Impostando le funzioni F13-16 nel pannello di controllo
siregola I'azione del freno e di conseguenza la tensione
del film.

All'avviamento occorre caricare il film sul carrello come
segue.

Portare il carrello portabobina in posizione bassa per
facilitare I'inserimento della bobina.

Ruotare l'interruttore generale in posizione 'O'-OFF.
Inserire la bobina (4) sulla spina di centraggio (5).
Inserire il film tra i rulli secondo il percorso illustrato nello
schema A, il simbolo con i triangoli identifica il lato del
film su cui & applicato il collante (se presente).

Lo schema A & una targa adesiva presente anche sul
carrello.

Ruotare l'interruttore generale in posizione 'l' -ON.

Bob6uHHbIe kapemku eepcusi FE

C naHHoii BEPCUEW KAPETKW MoXHO perynuposaTth
HATAXEHWE HaHeceHus nneHku Ha pamy.

KAPETKA FE (Puc. 2.9) coctont 13 Nnpope3vHeHHOro
Banuka (1), cHab>XeHHOro aNeKTPOMarHUTHbIM TOPMO30M,
N XONOCTbIX Banukos (2).

Ycranaenusas ¢yHkumm F13-16 B naHene oneparopa,
MO>XHO OTperynmpoBaTb AeMNCTBME TOPMO3a U,
cnepoBatensbHo, HATAXXEHWE nneHkn.

Mpu 3AMYCKE cnepyet 3AMNPABUTb KAPETKY
NNeHKOMN.

Ona obneryeHns yctaHoBku ©00OMHBI nepeBeguTe
KapeTKy B HUXXHEe MosnoXeHune.
MepeBeanTe obLWmMIi BbIKNOYaTENL B nonoxeHue 'O'-

BbIKJ1.

HageTb 606uHy (4) Ha WTbipb LeHTpupoBaHus (5).
BctaBuTb nneHKy mexagy Banvkamu COrflacHoO nyTu
NPOXOXAeHNs, Noka3aHHomy Ha PucyHke A. CumBon ¢
TpeyronbHUKaMmn NokasbiBaeT Ty CTOPOHY MNIEHKU, Ha
KOTOPYIO HAHECEHO KNewkoe NOoKpbITue (ecnu TakoBoe
nmeetcs).

[NanHasu cxema A nmeetcsa takke n Ha KAPETKE.
lMepeBeanTe 0OLWMI BbIKIOYaTENb B MNOMOXEHNE
'I' -BKI.

2—]
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Carrello versione PRS

Con questa versione di carrello (Fig. 2.10) & possibile re-
golare la tensione di applicazione del film sul bancale.

Questo carrello consente di prestirare il film estensibile
secondo rapporti fissi determinati da ingranaggi inter-
cambiabili.

| rapporti di prestiro utilizzabili sono:

-150% (1 metro di film diventa 2.5 metri per azione del
prestiro);

-200% (1 metro di film diventa 3.0 metri per azione del
prestiro);

-250% (1metro di film diventa 3.5 metri per azione del
prestiro).

Il carrello & dotato di un sensore (4), collegato al rullo di
uscita, in grado di rilevare la tensione del film applicato
sul bancale.

Una scheda elettronica specifica, integra il segnale
del sensore (4) e la regolazione impostata tramite le
funzioni F13-16 nel pannello di controllo per controllare
dinamicamente la velocita del motore di traino dei rulli
di prestiro e quindi la tensione del film.

Il carrello & dotato di un motoriduttore che traina, tramite
delle trasmissioni ad ingranaggi, tre rulli gommati (1),
(2) e (3).

| rapporti di trasmissione diversi generano velocita di-
verse dei rulli (1), (2) e (3) creando I'azione di prestiro.
Nel carrello sono presenti una serie di 3 rulli folli con lo
scopo di aumentare l'angolo di avvolgimento del film
sui rulli gommati.
All'avviamento occorre caricare il film sul carrello come
segue:

Portare il carrello portabobina in posizione bassa per
facilitare I'inserimento della bobina.

Ruotare l'interruttore generale in posizione 'O'-OFF.
Inserire la bobina (7) sulla spina di centraggio (8).
Aprire il portello ed inserire il film tra i rulli secondo |l
percorso illustrato nello schema A, il simbolo con i trian-
goli identifica il lato del film su cui & applicato il collante
(se presente).

Lo schema A & una targa adesiva presente anche sul
carrello.

Richiudere il portello assicurandosiche le serrature siano
completamente inserite.

Ruotare l'interruttore generale in posizione 'I' -ON.

Bob6uHHbIe kapemku eepcusi PRS

C panHot BEPCUEN KAPETKWU (Puc. 2.10) MoxHO
otperynuposatb HATAXXEHWE HanoxeHus nneHku Ha
noaaoH.

OT1a KAPETKA no3BonseT npegBapuTeNbHO BbITAMMBATbL
TAHYLWYOCHA MNINEHKY COrnacHo (PUKCUPOBAHHBLIM
COOTHOLLIEHMAM, ornpedernsieMbiM CMEHHbIMU 3yB4aTbiMy
Konecamu.

Bo3amoxHble cooTHoweHus MPEOBAPUTENbHOW
BbITAXKW Takosbl:

-150% (1 meTp nneHkn pactarnsaeTcd oo 2,5 metpos
noa AencTBMEM NPenBapUTENbHON BbITSDKKN);

-200% (1 meTp nneHkun pactarnsaetcd go 3,0 meTpos
noa AencTBMEM NPenBapUTENbHON BbITSDKKN);

-250% (1meTp nneHku pactarmeaeTtca 4o 3,5 meTpoB nog
OEencTBnEM NpeaBapUTEITbHOM BbITSKKM).

KAPETKA cHabxeHa gatunkom (4), KOTopbili coeanHeH
C BbIXOOAHbIM BanMkoM M cnocobeH MokasbiBaTb
HATAXEHWE nneHkn, HaHOCMMOM Ha NogaoHe.

CneunanbHasa 9nekTpOHHAsA KapToyka WHTerpupyet
curHan gatyvka (4) . perynupoBaHust yCTaHOBITEHHbIX
dyHkunn  F13-16 B naHemne onepartopa, 4ToObl B
OVNHaMUKE KOHTPONMPOBAaTb CKOPOCTb MOTOpa TArM
sanukos MPEABAPUTENBbHOW BbITAXKW u,
cnepgosaTtenbHo, ckopocTb HATAXKEHNA nneHkw.
KAPETKA cHabxeHa MOTOpenyKTOPOM, KOTOpPbI
nocpeacTBOM 3ybuaTbix nepeaad, TPEX NPOPE3NHEHHbIX
BanukoB (1), (2) n (3). PasHble cOOTHOLLEHNSI Nepeaayn
OatoT pasHyto ckopocTb Banukos (1), (2) n (3), cospgasas
achpext MPEABAPUTENBHOW BbITAXKN.

Ha KAPETKE nmeeTcst psig u3 3 XOnocCTbIX BaJIMKOB,
Lernb KOTOPbIX — YBENWYNTb Yronl OBMOTKM NMEeHKN Ha
NPOPE3NHEHHbIX BanMKax.

Mepen NMYCKOM HeobxooumMo 3anpaBuTb MIEHKY B
KAPETKY.

[Ona obneryeHnsa yctaHoBKM ©000MHBI nepeBeguTe
KapeTKy B HKHEE MONoXeHue.

MepeBeante obLiMi BbIKNHOYaTENb B nonoxeHue 'O'-
BbIKI.

HapeTtb 606uHy (7) Ha WTbIpb LEHTpMPOBaHUs (8).
OTKpbITb ABEPLY W BCTABUTb NIIEHKY MEXAY Banukamu,
COrnacHo NyTu NPOXOXAEHUS, NOKa3aHHOMY Ha PUcyHke
A. CumBon ¢ TpeyronbHUKamm 0603Ha4YaeT Ty CTOPOHY
MIEeHKN, Ha KOTOPYH HAHECEHO KINeKoe NoKpbITUE (eCrun
TakoBOE MmeeTcs).

JHaHHasan cxema A umeetcs takke n Ha KAPETKE.
3akpbITb ABepLy, yoeamBLIMCh, YTO 3aMKWN MOMHOCTLI0
3aKpbINCh.

MepeBeuTte 00OLWMI BbIKNOYATEND B NOMIOXEHWE
'I' -BKJ.
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Carrello versione PS

Con questa versione di carrello (Fig. 2.11) € possibile
regolare la tensione di applicazione del film sul
bancale.

Questo carrello consente di prestirare il film estensibile.
Il valore di prestiro & regolabile .

Il carrello & dotato di:

un sensore (4), collegato al rullo di uscita, in grado di
rilevare la tensione del film applicato sul bancale
due motoriduttori che trainano, tramite una
trasmissione ad ingranaggi, i rulli gommati (1), (2) e
(3);

tre rulli folli con lo scopo di aumentare I'angolo di
avvolgimento del film sui rulli gommati.

Una scheda elettronica specifica, integra il segnale
del sensore (4) e la regolazione impostata tramite le
funzioni F13-16 nel pannello di controllo per controllare
dinamicamente la velocita del motore di traino dei rulli
di prestiro e quindi la tensione del film.

Tramite le funzioni F17-20 si controlla la rotazione del
rullo (1) e (2). La differenza di velocita che si genera tra
i rulli gommati (1), (2) e (3) crea I'azione di prestiro.
All'avviamento occorre caricare il film sul carrello come
segue:

Portare il carrello portabobina in posizione bassa per
facilitare I'inserimento della bobina.

Ruotare l'interruttore generale in posizione 'O’-OFF.
Inserire la bobina (7) sulla spina di centraggio (8).
Aprire il portello ed inserire il film tra i rulli secondo |l
percorso illustrato nello schema A, il simbolo con i trian-
goli identifica il lato del film su cui € applicato il collante
(se presente).

Lo schema A € una targa adesiva presente anche sul
carrello.

Richiudere il portello assicurandosiche le serrature siano
completamente inserite.

Ruotare l'interruttore generale in posizione 'I' -ON.

BOBUHHBIE TEJIEXKKUW BEPCUA PS

C paHHon BEPCUEW KAPETKU (Puc. 2.11) MOXHO
otperynupoBaTb HATAXKEHWE HanoxeHns nneHkx Ha
MOAAOH.

Ota KAPETKA nos3BonsieT NpOU3BOAUTH
npenBapuTEnbHYHO BbITSXKKY TSAHYLLENCS MIEHKW.

KAPETKA cHabxeHa:

AatynkoMm (4), KOTOpbI COEAWHEH C BbIXOAHbLIM
BanMKoM U cnocobeH cYuTbiBaTb CTEMNEHb
HATAXXEHWA nnexHkun, HaHoCcMMOWM Ha NoAaOoH.

2 mMoTopegyKkTopamu, KOoTopble MOCPeAcTBOM
3ybyaton nepegadun nNpuBOAAT B ABUXKEHUE
npopesvHeHHble Banuku (1), (2) n (3);

3 XONoCTbIMW Banukamu, UeNnb KOTOPbIX —
YBEMNUYNTb Yrorn OOMOTKM NIIEHKM Ha MPOPE3NHEHHbIX
Banvkax;

CneunanbHasa aneKkTpOHHasi KapTodka MHTerpupyet
cvrHan gatyuka (4) u perynmpoBaHusi yCTaHOBIEHHbIX
dyHkunn  F13-16 B naHene onepaTopa, 4ToObl B
OWHaMUKe KOHTPONMPOBaTb CKOPOCTb MOTOpa TArM
sanukos NMPEOBAPUTENIbHOW BbLITAXKUN u,
cnepoBartenbHo, ckopocTb HATAXEHNA nneHku.
Mocpencteom cbyHkum F17-20 B naHene onepartopa
anga Toro 4tobbl NMpoBepuThb BpaleHue Banukos (1)
n (2). PasHuua B CKOPOCTM, MOSIBMSOLWAACH MexXay
npopesnHeHHbiMmn Banvkamun (1), (2) n (3), cosgaet
pevicteue NMPEOBAPUTENBHOW BbITAXKN.

Mpu 3AMYCKE cneagyetr 3AIMPABUTbL KAPETKY
NNEHKON.

[Ona obneryeHns yctaHoBKM 000MHbI NepeBeaunTe
KapeTKy B HKHEE MOMOoXeHMe.
lMepeBeante obLMIA BbikIlOYaTENb B nonoxeHue 'O'-

BbIKI.

OTKpbITb ABEPLY U BCTABUTb NIIEHKY MEXAY BanMkamu,
COrNacHo NyTW MPOXOXAEHWS], TOKa3aHHOMY Ha PucyHke
A. aHHasu cxema A nmeetcd Takke n Ha KAPETKE.
3akpbITb ABepLy, yoeanBLINCh, YTO 3aMKU NMOMHOCTBI0
3aKpbINCh.

CumBon ¢ TpeyronibHMKamu ob6o3Ha4YaeT Ty CTOPOHY
MIEeHKM, Ha KOTOPYH HAHECEHO KIEKOE NOKPbITHE (€Crn
TaKoBOE MMeEeTCS).

[MepeBeguTe OOWMIN BbIKMOYATEND B MOMOXEHNE
'I' -BKI1.
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3 TRASPORTO MOVIMENTAZIONE
IMMAGAZZINAMENTO
3.1 IMBALLO E DISIMBALLO

Lamacchina pud venire speditacon modalita diverse
a seconda delle esigenze del tipo di trasporto:

Macchina priva di imballaggio e protetta da
involucro in plastica trasparente.

Macchina su pianale in legno e protetta da in-
volucro in plastica trasparente.

Macchina imballata in cassa di legno opportu-
namente dimensionata.

Macchina su pianale in legno e protetta da in-
volucro portante in cartone (imballo standard)

Al ricevimento della macchina accertarsi che
I'imballo non abbia subito danni durante il trasporto
o che non sia stato manomesso con conseguente
probabile asportazione di parti contenute all'interno.
Portare la macchina imballata il piu vicino possibile
al luogo previsto per l'installazione e procedere al
disimballo avendo cura di verificare che la fornitura
corrisposta alle specifiche dell' ordine.

I MEZZI DI SOLLEVAMENTO E
TRASPORTODEVONOESSERE SCELTI
IN BASE ALLE DIMENSIONI, Al PESI,
ALLA FORMA DELLA MACCHINA E Al
SUOI COMPONENTI.LACAPACITADEI
MEZZI| DI SOLLEVAMENTO DEVE ES-
SERE SUPERIORE (CON UN MARGINE
DISICUREZZA)AL PESO PROPRIO DEI
COMPONENTI DA TRASPORTARE.

N.B.: Nel caso si riscontrassero danni o parti
mancanti, comunicarlo immediatamente al Servi-
zio Assistenza Clienti ed al Vettore presentando
documentazione fotografica.

Assicurarsi che non rimangano nei cartoni parti
della macchina di piccole dimensioni.

Eseguire una accurata verifica delle condizioni
generali.

Per lo smaltimento dei vari materiali costituenti
limballaggio attenersi alle normative vigenti per la
tutela dell’ambiente.

NELLE OPERAZIONI DI SCARICO E
MOVIMENTAZIONE E NECESSARIA
LA PRESENZA DI UN AIUTANTE PER
EVENTUALISEGNALAZIONIDURANTE
IL TRASPORTO.

IL COSTRUTTORE NON SI ASSUME
ALCUNARESPONSABILITADEIDANNI
PROVOCATI DA OPERAZIONI SCOR-
RETTE, DA PERSONALE NON QUA-
LIFICATO O DALL'USO DI MEZZI NON
ADEGUATI.

A\
A\

3
NEPEMELLEHME, CKINAAUPOBAHUE

TPAHCITOPTUPOBKA,

3.1  YNAKOBKA U PACIAKOBKA

CTaHOK MOXeT OblTb OTNpaBneH pa3HbiMu
cnocobamu B 3aBUCMMOCTM OT TpeboBaHui B1uaa
TpaHcropTa:

- CtaHok 6e3 ynakoBKu, 3aLULLEHHbI 060104KOM
M3 NPO3paYvHON MMNEHKN.

- CtaHokHagepeBsHHoMMatopme, 3aLLMLLEHHbIV
000M04KON N3 NPO3PaYHON NIEHKN.

- CTaHOK, ynakoBaHHbIN B [AEpPEeBSHHbIA ALKK
COOTBETCTBYHOLLMX Pa3MepPOB.

CTaHoOK Ha gepeBsAHHOW NnaTgopme,
3alWnWeHHbIn Hecywen o6onovykon us
KapToHa. (CTaHgapTHas ynakoBka).

Mpn nonyyYyeHWM cTaHKa yOOCTOBEPUTLCS, YTO
yrnakoBka He Obina MnoBpexpgeHa Wnu BCKpbITa
BO BpeMmsi nepeBO3kW, 4TOObl MCKMHOYUTb
BEPOSATHOCTb NOCrnefoBaBLUe Bcried 3a 3TUM
noTepu coaep)kaBLUMXCA BHYTPU Heé vacTeu.
MoaBe3TH ynakoBaHHbIA CTAHOK Kak MOXHO Grnvie
K MeCTy, OTBe4€HHOMY 41151 MOHTaXa, U MPUCTYNUTb
K pacnakoBbiBaHWO, NPoBepsisi, YTO MNocTaBka
COOTBETCTBYET creuundurkalum 3akasa.

CPEAOCTBA AnNAd TNOABEMA "
NEPEBO3KW AOONXHbI BbiTb BbIBEPAHbI
COOTBETCTBEHHO IFABAPUTAM, BECY,
®OPMAM CTAHKA U EFO KOMMOHEHTOB.
MOLLUHOCTbNOABLEMHBLIXCPEOCTBAOIMKHA
MPEBLILWATb (C 3ANACOM) COECTBEHHbIN
BEC TPAHCINOPTUPYEMbIX KOMNOHEHTOB.

Mpum.: B cnyyae obHapyxeHus yuiepba wnm OTCyTCTBUSA

HeKoTOpbIX AeTanei HemeaneHHo coobwmTe o6 3ToM B

OT1aen obcnyxunBaHns KNMMeHTOB 1 MNepeBo3yrKy, NpeacTaBnB

COOTBETCTBYIOLLYIO (POTOAOKYMEHTaLMIO. YA0CTOBEPUTBLCS,

4YTO B KOpobBKax He ocTanocb Menkux AeTanen CTaHka.

MpoBectn nopobatollyto MpoBepky 0o6LLero cocTosHusa. B

BOMNpPOCe yTUNM3aLMu pasfMyHbIX MaTepuanosB YMNakoBKU

NpUOepPXMBaTLCA OENCTBYIOLMX HOPMATUBOB MO OXpaHe
OKpyXxatoLLen cpeqsbl.

A\
A\

NPN BbINONMHEHMU OMNEPAUWUK NO
PA3IrPY3KE MNEPEMELLEHUIO HEOBXOOAUMO
NAPUCYTCTBUE MNMOMOLWHUKA, AOnA
BO3MOXHOWNOOAYNNPEQYMPEXOAIOLLMX
CUIrHANOB BO BPEMA TPAHCINOPTUPOBKMW.

M3rOTOBUTENb CHUMAET C CEBA
BCAKYIO OTBETCTBEHHOCTb 3A
YWEPBE, MPUYNHEHHbLIA B PE3Y/IbTATE
HENPABUNIbBHOIO BbINONHEHUSA
OMEPALUWN, WU3-3A OENCTBUN
HEKBANTU®ULMPOBAHHOIO NMEPCOHANA U
MCMONb30BAHUA HECOOTBETCTBYIOLUX
CPEACTB.
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3.2 TRASPORTOEMOVIMENTAZIONE

MACCHINA IMBALLATA

PER IL SOLLEVAMENTO ED IL
TRASPORTO DELLA MACCHINA
IMBALLATA SERVIRSI ESCLUSIVA-
MENTE DIUN CARRELLO ELEVATORE
DI PORTATA ADEGUATA. OGNIALTRO
SISTEMA VANIFICA LA GARANZIAAS-
SICURATIVA PER EVENTUALI DANNI
RIPORTATI ALLA MACCHINA

ILPESO DELL'IMBALLO E' GENERAL-
MENTE INDICATO SULLA CASSA.

ASSICURARSI SEMPRE PRIMA DI
QUALSIASI OPERAZIONE CHE NON VI
SIANO PERSONE ESPOSTE IN ZONE
PERICOLOSE (IN QUESTO CASO
L'AREACIRCOSTANTE LE PARTIMAC-
CHINAE'DA CONSIDERARSI INTERA-
MENTE ZONA PERICOLOSA).

A

Inserire le forche del carrello elevatore in corris-
pondenza delle frecce rappresentate in (Fig. 3.1).

3.2

TPAHCIMOPTUPOBKA U
NEPEMELUEHUE YNAKOBAHHOI'O
CTAHKA

AnA NoaHATVA N TPAHCINOPTUMPOBKN
YMNMAKOBAHHOIO CTAHKATIOJIb3OBATbLCA
NCKITIOYNTENBbHO TMOTPY34YMKOM
ALEKBATHOW TPY30MOOBEMHOCTH.
NMOBOW APYTOW CMOCOB CBOOAUT HAHET
CTPAXOBYIO TAPAHTNIO OT BEPOATHOIO
YUWEPBA, MPUYNHEHHOTO CTAHKY.

A

BEC YNAKOBKUW OBbIYHO YKA3AH
HA KOPOBKE.

KAXObIN PA3 MEPEL BbINONHEHWEM
NMOBOW OMNEPALIMM YOOCTOBEPUTBLCS,
YTO B OMACHbIX 30HAX HET MOOEN
(B OTOM CITYYAE BCA TMNOLWAOKA,
OKPYXAIOLWAA YACTU CTAHKA, OOIMKHA
CUUTATLCA OMACHOI 30HOW).

A

BcTtaBuTb BUMbl MOrpy3dnka COMMACHO YKas3aHUsAM
CTpenok, npuseaeHHbIM Ha Puc. 3.1.

Dimensioni imballo
Pasmepbl ynakoBku

Peso imballo:

Bec 6pyTTo: 600 kg
* Macchina STD
* CtaHok STD

 2000x1900x850 mm
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3.3 TRASPORTO E MOVIMENTAZIONE
MACCHINA DISIMBALLATA

Liberare lamacchina dall'involucro in cartone come
rappresentato in (Fig. 3.1). Procedere al solleva-
mento A (Fig. 3.2) ed al trasferimento nel luogo
di installazione.

A\
A

PER IL SOLLEVAMENTO ED IL
TRASPORTO DELLA MACCHINA,
SERVIRSI ESCLUSIVAMENTE DI UN
CARRELLO ELEVATORE DI PORTATA
ADEGUATA.OGNIALTRO SISTEMAVA-
NIFICA LA GARANZIA ASSICURATIVA
PER EVENTUALI DANNI RIPORTATI
ALLA MACCHINA.

PERMANE COMUNQUE IL RISCHIO
D'URTO DAMOVIMENTO IMPROVVISO
PER SBILANCIAMENTO DELLE PARTI
MACCHINA IN CASO DI CEDIMENTO
O SLITTAMENTO DELLE CINGHIE.
IL SOLLEVAMENTO DEVE ESSERE
ESEGUITOABASSAVELOCITA'ECON
CONTINUITA (ESENTE DA STRAPPIO
IMPULSI).

ASSICURARSI SEMPRE PRIMA DI
QUALSIASI OPERAZIONE CHE NON VI
SIANO PERSONE ESPOSTE IN ZONE
PERICOLOSE (IN QUESTO CASO
L'AREACIRCOSTANTE LE PARTIMAC-
CHINAE' DA CONSIDERARSI INTERA-
MENTE ZONA PERICOLOSA).

A

Per il sollevamento della macchina montata proce-
dere come segue:

Inserire con la massima cura e fino alla massima
profondita possibile, le forche del carrello elevatore
dentro alle apposite guide B (Fig. 3.2).

3.3 TPAHCIMNOPTUPOBKA WU MNEPEMELLE-
HUE PACINTAKOBAHHOI'O CTAHKA

OcBoboanTb CTAaHOK OT KApTOHHOW YNakoBKM, Kak
nokasaHo Ha Puc. 3.1.

MogHmnmuTte A (Puc. 3.2), B Toukax 3axsarta (1) nnm
(2), n nepemecTTE B MECTO YCTAHOBKM.

ans- NOAHATWUA n
TPAHCINODOPTUPOBKMU!
YMNAKOBAHHOIO CTAHKA
NOJIb3OBATbLCA UCKITIOYUTENIBHO
NOrPY34YnKomMm ALOEKBATHOWU
rPY30rnNoAbEMHOCTW. NIOBOU
AOPYIron Cnocob CBOAUT HA
HET CTPAXOBYIO TFAPAHTWUIO
OT BEPOATHOIO VYWEPBA,
NMPUYUHEHHOIO CTAHKY.

B JIIOBOM CIJTYYAE, COXPAHAETCHA
PUCKYOAPATNPUPE3KOMOBWXEHUN
N3-3A PA3BAJIAHCUPOBAHMUA
OOHOUUN3YACTENCTAHKAB CITYYAE
OBPbIBA UJIW COCKAKUBAHWUA
PEMHEW. NOABEM [OOJNXEH
nPON3BOANTLCA C HEBOJbLUOU
CKOPOCTbIO U PABHOMEPHO (BE3
PbIBKOB U TOJTYKOB).

KAXObIA PA3 _ TNEPE]
BbINONTHEHUEM NIOE0W ONEPALIUA
YIOCTOBEPUTLCH, YTO B OMACHbIX
30HAX HET NIOJIEV (B 3TOM CITYYAE
BCSA MNOLWIALKA, OKPYXAIOLIAS
YACTUCTAHKA, IOIKHA CYATATLCA
OMNACHOW 30HOMN).

[ns nogHATUst 4encTBoBaTh Creaylowmm o6pasom:
OueHb akKypaTHO U Ha MakCUManbHO BO3MOXKHYHO IITyOUHY
BCTaBWTb BUJIbl MOrPy34MKa BHYTPb CneunanbHbIX
Hanpaensowmx B (Puc. 3.2).

A

Peso netto:
Bec HeTTO:

500 kg

e@;ﬂ;/
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3.4 IMMAGAZZINAMENTO MACCHINA

IMBALLATA E DISIMBALLATA

In caso di una lunga inattivita della macchina,
il cliente dovra accertarsi dell'ambiente in cui &
stata posizionata e in relazione al tipo di imballo
(cassa, container, ecc.) verificare la condizione di
mantenimento.

Nel caso di inutilizzo del macchinario e di stoccag-
gio di quest'ultimo in ambiente secondo specifiche
tecniche, & necessario ingrassare le parti di scor-
rimento. In caso di dubbi contattare il Servizio As-
sistenza del costruttore.

Il costruttore declina ogni responsabilita nel caso
che l'utilizzatore non specifichi o non richieda le
sopra citate informazioni.

4 INSTALLAZIONE

4.1 CONDIZIONI AMBIENTALI
CONSENTITE

* Temperatura:

La macchina deve funzionare regolarmente in
ambienti a temperature comprese fra+ 5°C a +
40°C con umidita relativa non superiore al 50%
atemperatura di40°C e al 90% con temperatura
fino a 20°C senza condensa.

Condizioni atmosferiche:

L'equipaggiamento elettrico € in grado di funzi-
onare correttamente in condizioni atmosferiche
con umidita relativa non superiore al 50% a tem-
peratura di 40°C e al 90% con temperatura non
superiore a 20°C (senza condensa). Nel caso
che le condizioni ambientali non siano idonee
al funzionamento della macchina, Il Costruttore
puo fornire, se richiesto, le soluzioni per ovviare
al problema.

A

Lamacchinastandard non é predisposta
e studiata per lavorare in ambienti ad
atmosferaesplosivaoppure conrischio
d'incendio.

3.4 CKINAAOWPOBAHMUE YNAKOBAHHO-
O U PACTTAKOBAHHOI'O CTAHKA

B cnyyae gonroro npoctavMBaHus CTaHKa KIMEHT JOIKeH
OyOeT NnpoBepuTb YCIOBUS NOMELLEHNS, B KOTOPOM OH
OyOeT XpaHWUTBLCS, B TOM YMCHE B CBA3M C TUMOM YMAaKOBKM
(WMWK, KOHTENHEP U T.4.) NPOBEPSATb YCIOBUS XpaHe-
Hus. B cnyyae Hencnonb3oBaHus 06opynoBaHUs n ero
CKNaavMpoBaHUS B NOMELLEHUW COMMAacHO TEXHUYECKUM
cneumgmrkaumsam HeobxoaMMo cmasaTb ABUXKYLLMECS
yacTu. B cnyyae BO3HNMKHOBEHNS COMHEHWIA UK Npobnem
cBaA3aTbcsa ¢ CepBMCHON cny00n Nnpon3soanTens.
lMpoussognTene cHUMaeT ¢ cebs BCSKYHO OTBETCTBEH-
HOCTb B Crydae, ecriv nonb3oBaTterb He YTOYHSET UMK
He 3anpaluMBaeT BbllleykaszaHHON UHdopMaLmu.

4 MOHTAX

41 PA3PELWUEHHbIE YCITOBUA OKPY-
YXAIOLLLEU CPEQbI

- Temnepamypa:

CTaHok formkeH pabotaTb Hagnexatim obpa3om B
noMeLLEeHMsIX Npy TemnepaType B npeaenax ot +5°C
Jo + 45°C ¢ oTHOCUTENbHOM BAAXXHOCTbIO HE BbllLe
50% npu temnepatype 40°C n90% npu Temnepatype
He Bblwe 20°C 6e3 koHAeHcaTa.

AmmocgpepHbie ycriosus:

OnekTpuyeckoe obopyaoBaHue cnocobHo paboTaTb
Haanexalym obpa3omM B aTMOCHEPHLIX YCITOBUSIX
C OTHOCUTENbLHOW BMaXHOCTbIO He Bbiwe 50% npwu
Temnepatype 40°C 1 90% npv TemnepaTtype He BbliLLe
20°C (6e3 koHaeHcaTa). B cny4yae, ecnu ycnosus B
NMoMeLLeHMN He NpUroaHbl Ans PYHKLNOHMPOBaHUS
CcTaHKa, NpPOM3BOAMTENb MOXET NpefocTaBuUTb
no 3akasy BapuaHTbl U cnocobbl pelleHUs
OaHHOW npobnembl (Hanpumep, KOHAWLMOHEPHI,
TepmMocTaTU4ecKne ConpoTUBIEHNS 1 T.4.).

A

CtaHOK B CTaHOapTHOW Bepcuu He
noAroToBfeH U He npeaHa3HaveH
Ansa paboTbl BO B3pbIBOONACHbIX UNKU
NnoXapoonacHbIX YCIIOBUSAX.
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4.2 SPAZIO NECESSARIO PER L'USO E

LA MANUTENZIONE

Lo spazio libero pit ampio dovra essere riservato
sul lato della tavola adibito alle operazioni di carico
e scarico, dovra consentire il passaggio di carrelli
elevatorio altrimezzi necessariperla manutenzione
ed il caricamento delle bobine di film.

| restanti lati della macchina devono essere av-
vicinati il piu possibile a pareti laterali o barriere
fisse, per impedire il facile accesso (un esempio
in Fig. 4.1).

Fare comunque sempre riferimento allo schema
concordato all' ordine con il Costruttore.

4.2

NMPOCTPAHCTBO, HEOBXOOUMOE
AnA SKCryATAUMU U
TEXHUYECKOIO OBCJTYXUBAHUA

Bonee npoctopHoe cBo6ogHOE MecTO AOMKHO ObIThb
NMOATOTOBIIEHO Ha TOW CTOPOHE CTaHKa, C KOTOpown Oyaet
BbIMOMHATLCS 3arpy3ka W pasrpyska, OHO JOMKHO, Kpome
Toro, obecneumBatb nNpoess MOrpysynka unum Apyrux
cpeacTB, HEOOXOANMbIX ANS TEXHUYECKOro 06CNyKMBaHMS
n 3arpy3km 606uH nneHkn. OcTanbHble CTOPOHbLI CTaHKa
OOMKHbl ObITb Kak MOXHO Oonblwe npubnmxeHbl K
BGOKOBbIM CTEHAM UIT HEMOABWKHBIM OFPaXXAeHUSAM, YTOObI
npegoTepatuTb goctyn (npumep Ha Puc. 4.1). B nobom
crny4ae, HY>XHO CCbINaTbCs Ha CXEeMY, COrMacoBaHHY C
npon3BoanUTENEM B MOMEHT COCTaBEHNs 3aKasa.

=
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m Distanze minime dalle pareti

MuHumarisHbeIe PAacCTOAHNA OT CTeH

4.3 PIAZZAMENTO DELLA MACCHINA
4.3.1 MACCHINA STANDARD

La macchina, in versione standard, viene spedita
nel modo seguente:

colonna di base ribaltata sulla tavola rotante;

pressore (se fornito) smontato.

Non si richiede una particolare preparazione della
superficie di appoggio. La superficie deve essere
liscia e piana nei due sensi (pendenza massima
consentita 1%.) e di consistenza tale da sopportare
il peso della macchina a pieno carico.

Procedere alriposizionamento della colonnadibase
ed all'assemblaggio delle parti smontate.

4.3 PA3MELLEHUE CTAHKA

4.3.1 CTAHOAPTHbIA CTAHOK

CTAHOK, BctangaptHo BEPCUI, oTnpaenseTcs crieayowmm
obpasom:

KOINOHHA ocHoBaHust onpokuHyTa Ha MOBOPOTHbIN
cTon;

NPWXMMHAasA paMKa (ecnmn ecTb B KOMMeKTe)
AEMOHTVpOBaHa.

CneuuarnbHON NoAroTOBKM OMOPHONM MOBEPXHOCTU
He Tpebyetcda. MoBepxHOCTb forkHA ObiTb
rfagKowm N ropu30oHTanNbHON B ABYX HanpaBieHUsX
(MakcMManbHbIM paspelleHHbli YKNoH 1%0) un
TaKoW NNOTHOCTK, YTOObI BblAepXXNBaTb BEC CTaHKa
C MOSTHOW 3arpysKomn.

MpUcTYNUTbL K pasMeLLEHNI0 KONTOHHbI OCHOBaHMS
N K cbopKke A4EMOHTMPOBAHHbIX AeTanen.
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Riposizionamento colonna di base (Fig. 4.2-Fig.
4.3)

a) Procurarsi le viti a corredo per il fissaggio della
colonna di base.

Il sollevamento della colonna deve es-

sere effettuato facendo uso diunidoneo

dispositivo di sollevamento (1), aggan-

ciato al golfare preposto sulla colonna.
b) Sollevare la colonna di base (2);

c) Inserire le viti (3) e procedere al fissaggio della
colonna alla base della macchina (4);

d) montare il carter protezione motorizzazione (5)
e fissarlo tramite le viti.

PaameweHue KOJIOHHbI ocHoBaHus (Puc. 4.2-
Puc. 4.3)

a) MopobpaTb BUHTLI M3 KOMMIEKTa 4118 3aKpenseHuns
KONOHHbI ocHoBaHus;

Moobem KOMOHHbI OCHOBaHWUA OOSIKEH

BbIMNOJTHATLCA ¢ nomollbo noaxoasLliero

nogbemHoro yctpowcTtsea (1), NPoAeB KPHOK
B XOMYT

b) nogHsaTe KOJIOHHY ocHoBaHus (2);

C) BCTaBWTb BUHTbI (3) 1 NpUCTYNnUTL K 3aKpenneHuto

KONOHHbI y ocHoanua CTAHKA (4);

d) ycTaHOBUTb 3alMTHLIN KOXYX npuBoda (5) u
3aKpenuTb ero nocpeacTBOM BUHTOB.

Chiave aperta da 17

OTKpbITLIN KNKOY Ha 17

Chiave a bussola da 17

..f’

MaeyHbIn kntoy 17

Chiave esagonale da 3mm
_ ' LWecTurpaHHbIn kntoy Ha 3
1
_Li

O ——




Montaggio pressore (optional) (Fig. 4.5)

a) inserire il profilo in alluminio (A4) nel supporto
(B1);

b) avvitare e bloccare le viti superiori ed inferiori
(B2 e B3);

c) collegare il connettore (B4) al sensore (B5)

MoHTax npuxxumHown pamku (optional) (Puc. 4.5)

d) BCTaBuUTb antoMUHMEBLIN Npounb (A4) B NOACTaBKY
(B1);

b) 3akpyTnTb M 3abnokMpoBaTb BEPXHWE W HUXKHME
BUHTHI (B2 n B3);

C) COeOUHUTb ANUKTpUYeckuin coepmHutens(B4) k
aaruuky (B5).
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Fissaggio a terra (Fig. 4.6)
a) Togliere i quattro tappi in plastica (5);

b) eseguire i fori nel pavimento, nei punti (1-2-3-
4), passando attraverso i fori presenti sulla base
della macchina;

c) inserire nei fori i tasselli in acciaio e stringere;

d) rimontare i tappi di plastica (5).

3akpenneHue K nNofly CTaHAApPTHOrO CTaHKa

MpukpenuTb CTaHOK K Nony cneayowmum obpasom (Puc.
4.6):

a) ybpaTtb yeTbipe nnacTukoBble 3arnyLku (5);

b) npocBepnutb oTBEepcTua B nony, B Toukax (1-2-
3-4), npoxoasa CKBO3b OTBEPCTUS, UMEKLLMECs B
OCHOBaHWUW CTaHKa;

C) BCTaBUTb B OTBEPCTUA CTallbHble awbdenn un
3aTAHYTb;

d) BHOBb yCTaHOBWTbL MractMaccoBble Npobku (5).

=
A el
M/

L
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Fissaggio a terramacchina transpallet (Fig. 4.7)
a) Togliere i quattro carter di protezione (7-8-9-10);

b) Eseguire i fori nel pavimento, nei punti (1-2-
3-4-5-6), passando attraverso i fori presenti sulla
base della macchina e della rampa di accesso;

c) Inserire nei fori i tasselli in acciaio e stringere;
d) imontare i quattro carter di protezione
(7-8-9-10).

KpenneHue k nony crtaHka gnsi nogbemMHOM
Tenexku

3akpennTb CTaHOK Ha nony cneayowmum obpasom
(Pwvc. 4.7):
a) ybpatb 4 3awunTHbIX KoXyxa (7-8-9-10);

b) npocBepnuTb 0TBEpPCTUSA B Nony, B Tovkax (1-2-3-
4-5-6), npoxoas CKBO3b OTBEPCTUS, UMEIOLLMECSH
Ha OCHOBaHWW CTaHKa;

C) BCTaBUTb B OTBEPCTUA CTallbHblE arbenun n
3aTAHYTb;

d) BHOBb yCTAHOBUTbL 4 3aLLMTHbIX KOXyxa (7-8-9-
10).
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Montaggio rampe (optional)

La rampa puo essere montata su tre lati (Fig. 4.8).
Per eseguire il montaggio procedere nel modo
seguente:

a) avvitare la vite (1) nel basamento ed innestare
I'asola della rampa dall'alto verso il basso;

b) livellareil pianetto dellarampa alla tavola rotante
con la vite (3);

c) regolare la distanza (X) della rampa rispetto
alla tavola con le viti (2), la distanza deve essere
regolata a 2 + 5 mm (max);

d) stringere la vite (1);
e) bloccare i controdadi.

MoHTax naHAycoB (nNo 3akasy)

MaHgyc MoXeT OblTb YCTAHOBMEH C TPEX CTOPOH
(Pwvc. 4.8).

UYTtoObl MpOM3BECTM MOHTaX, AENCTBOBAaTb
cnegywowmm obpasom:

a) 3aBUHTUTb BUHT (1) B OCHOBaHWe 1 3auenntb
npopesb NaHayca CBepXy BHUS;

b) oTperynupoBaTb ypoBeHb NOCKOCTM NaHayca no
NMOBOPOTHOMY CTOMY NpPY NOMOLUW BUHTA (3);

C) oTperynupoBaTb pacctosiHue (X) maHgyca oT
CTONa npu NOMOLLIM BUHTOB (2), paCCTOSIHUE AOIMKHO
ObITb OTPErynMpoBaHo Ha 2 + 5 MM (Makc.);

d) 3atsHyTb BUHT (1);
€) 3abnoknpoBaTb KOHTPramku.
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4.3.2 MACCHINA INCASSATA AL
PAVIMENTO

Prima di procedere all'assemblaggio della macchina
procedere alla realizzazione dell'area di incasso
seguendo lo schema di Fig. 4.9 che rappresenta
la dima di riferimento.

Preparare unabuca profondaalmeno 8 cm (vedi A).

Murare la dima a filo pavimento (B) e spianare il
fondo della buca a 8 cm dal piano e riempire anche
l'area (B1).

Inserire la macchina (C1) e fissare i settori (C2)
intorno al piatto centrandoli e fissandoli mediante
le viti (C3), nello spazio libero tra il piatto tondo ed
il telaio murato, la distanza deve essere regolata
a 2+ 5 mm (max).

Il montaggio completo é rappresentato in (D).

4.3.2 CTAHOK, BCTPOEHHbI/ B N0

Mpexage 4em npucTynnTb K cbopke cTaHka,
NPUrOTOBUTb BCTPOEHHYIO YacTb, Crieays cXxeMe Ha
Puc. 4.9, koTopas sBnsieTca KOHOQYKTOPOM.
MoaroToBUTE NPUSMOK rIyOGUHON NPUMEPHO 8 cMm
(cm. A).

BcTponTb KOHOYKTOp BpOBEHb C nonom (B) un
BbIDOBHATb AOHO MpusIMKa Ha rmybuHe ~7 cM OT
NMOBEPXHOCTW.

MocTtaBuTb cTaHok (C1) n 3akpenntb cekTopa (C2)
BOKpPYr CTOMNa, OTLEHTPOBAB UX M 3aKpenuB BUHTaMu
(C3) Ha cBobBGoOgHOM y4yacTke MNpPOCTpaHCTBa
MeXay KpyrfnbiM CTONMOM M BCTPOEHHOW pamown,
paccTosiHMe AOMKHO ObITb OTPEryniMpoBaHo Ha
2 + 5 MM (makc.).

3aBepLUeHHbIN MOHTax nsobpaxeH Ha (D).
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44  ALLACCIAMENTO ELETTRICO

La macchina viene fornita di cavo (1) senza spina
elgtlté' collegato alla morsettiera interna al quadro
elettrico.

IL TECNICO ELETTRICISTA DEVE
MONTARE, IN MODO CORRETTO, UNA
SPINA APPROPRIATA E SECONDO LE
NORMATIVE VIGENTI NEL PAESE DI
UTILIZZAZIONE.

L’IMPIANTO ELETTRICO COLLEGATO
A QUESTO PRODOTTO DEVE ESSERE
REALIZZATO IN ACCORDO CON LE
NORMATIVE DI SICUREZZA VIGENTI,
DOTATO DI INTERRUTTORE DIFFE-
RENZIALE E IMPIANTO DI MESSA A
TERRA.ILVOLTAGIO ELAFREQUENZA
DEVONO ESSERE COMPATIBILI CON
| DATI RIPORTATI SULLA TARGA DI
IDENTIFICAZIONE.

La spina deve essere cablata secondo il seguente
schema colori:
[\I_/Iarrone: Fase - Azzurro: Neutro - Giallo-verde:
erra
Ruotare l'interruttore generale di rete (2) sulla po-
sizione 'I'“ON.
QUALSIASI DIFETTO O ANOMALIA
DELL’IMPIANTO DI TERRA CHE E
COLLEGATO ALLA MACCHINA PUO
IN CASO DI GUASTO PROVOCARE
ALL'OPERATORE FOLGORAZIONICON

CONSEGUENTE PERICOLO DI MORTE
O DI DANNI GRAVI PER LA SALUTE.

4.4 ANEKTPUYECKOE NOAKIMKYEHUE
CtaHok cHabxeH kabernem (1) ©6e3 BUNKM U yxXe
NoAcoeAnHEH K 3aXWMHOW KOopobGke BHYTpuU
ANEKTPUYECKOro LuTa.
ANEKTPUK OONXEH NMPABWUJIbHO
YCTAHOBUTb noaxoaAawuu
WTENCENBLCOINNACHDO
HOPMATUBAM, OEUCTBYHOLWUNM
CTPAHE, TAE 3KCNNYATUPYETCA
CTAHOK.
QNEKTPNYECKAA CUCTEMA, K
KOTOPOU NOAKNIYAETCA OAHHbIU
CTAHOK, OOIMKHA BbITb BbIMONHEHA
C COBNIAEHUEM [EUCTBYIOLWMUX
HOPMBE3OMNACHOCTU WU BbBbITb
OBOPYOOBAHA OU®PEPEHLUMAJIbHbLIM
BbIKNTIOYATENEM U CUCTEMOMU
3A3EMINEHUA. HANPAXXEHUE UHACTOTA
OOJMKHbl BblITb COBMECTUMbI C
OAHHbIMW, NPUBEOEHHBLIMUHA
WOEHTU®UKALMUOHHON TABJIUYKE.
Bunka pomkHa OblTb nogkntoyeHa K kabento co-
rnacHo cneayoLlen cxeme LBETOB:
KopuyHeBbin: hasa, ronybon: Homb, Xento-
3ereHbIn: 3a3emrieHme
lMoBepHYTb rMaBHbIV BbIKMOYaTeENb ceTh 13 (2) B
nonoxenwue "I" (BKI).
NIOBAA HEWUCNPABHOCTb WIU
AHOMAINA CUCTEMbI 3A3EMJIEHUA,
NOOKNMIOYEHHOU K CTAHKY, B CITYYAE
HEUCIMNMPABHOCTU MOXET BbI3BATb
NMOPAXEHWE OMNEPATOPA TOKOM
C NOCNEAYWOLWEWN OMNACHOCTbLIO
CMEPTU UM CEPBLE3HOIO YLWWEPBA
300POBbLIO.
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5.1

MESSA IN SERVIZIO
QUADRO ELETTRICO

. Interruttore generale
Accende e spegne lamacchina, isolandola dalla
rete di alimentazione.

. Pulsante ripristino

Fornisce alimentazione ai circuiti ausiliari, deve
essere premuto dopo l'accensione o dopo la
pressione del pulsante di emergenza.

. Pulsante di emergenza

Arresta la macchina e disinserisce la tensione
di alimentazione generale in situazioni di emer-
genza o pericolo imminente; per il riarmo dopo
la pressione, ruotare la calotta del pulsante in
senso orario.

. Pannello comandi
Gestisce la macchina e il ciclo di lavoro.

5.1 QJNEKTPUYECKUU LLUNT

1. OOWMM BbIKNOYaTenb
BkntoyaeT 1 BbIKMOYAET CTAHOK, U30NUPYs €ro
OT CETU NUTaHKuS.

2. KHonka cbpoca
MNMopaeT nuTaHWe Ha BCMoOMOraTenbHbIe Lenu,
OOMMKHA HaXumaTtbCs MOCre BKIOYEHUST UNn
nocne HaxxaTusi KHOMKN aBapuMIMHON OCTaHOBKM.

3. KHonka aBapuiHOM OCTaHOBKMU
OcTaHaBnMBaeT CTAHOK M OTKMtoYaeT oolLlee
HanpsbkeHWe NUTaHUS B aBapUHbLIX WU He-
MUHYEMO OnacHbIX cuTyauusax. [Ansa B3seaeHus
nocrne HaxaTus NoOBEpPHUTE KONOAKY KHOMKM No
4YacoBOW CTPErKe.

4. MNMaHenb ynpaBneHus

yl'lpaBJ'IFleT CTaHKOM U pa60‘-ll/1M LINKITOM.
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5.2 VERSIONE
5.2.1 PANNELLO COMANDI

5.2 MOQOEIb
5.2.1 TAHEJb YNPABNEHUA
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A Pulsante AVVIO ciclo programmato

B DisplayaZ2cifre,indicail programma selezionato*

C DisplayaZ2cifre, indicale funzioni (parametri) del
programma selezionato (vedi paragrafo 5.3.2)

D

E

Display a 3 cifre, indica il valore della funzione
visualizzata
Accensione pannello - Reset dei cicli o degli
allarmi (se presenti) - (Memorizzazione pro-

gramma®)

F Salita carrello in manuale ad azione ritenuta

G Discesa carrello in manuale ad azione ritenuta
(premuto insieme al tasto "E" il carrello scende
automaticamente fino alla posizione bassa di
inizio ciclo)

H Rotazione tavola in manuale, tenuto premuto
la tavola si arresta in fase (premuto insieme al

tasto "E" la tavola ruota automaticamente fino
alla posizione di fase)

O Pulsante STOP cicloinpausa, latavoladecelera
esiferma, il ciclo pud essere ripreso dallo stesso
punto

L Pulsante incremento valori
M Pulsante decremento valori
*Advanced

w >

L
M

KHonka MYCKA 3anporpaMMrMpoBaHHOro Lykra
2-3HayHbIi UMGPOBOM AUCNNEN C yKa3aHWEM Bbl-
BpaHHON NporpaMmmbl*

2-3HayHbIN UMPOBON AUCNNEN C ykasaHueM yHK-
LU (NnapameTpoB) No BbIBpaHHON NporpaMmme

(cm. pasgen 5.3.2)

3-3HayHbIN UMPOBON AMCHNEN C BbIBOOOM YKa-
3aHHbIX AaHHbIX YHKLUUKW Ha aucnnen

BkntoyeHnve naHenn - CHpoc umkna vnu curHana
TpeBoru (ecnm nmeetcs) -(xpaHeHue nporpaMmmbl *)
Moobém KapeTkM B PyYHOM pexnme K yaepkaHuto
aencTeunsg

KHonka ¢ yaepxaHueM crycka Kapetku B py4YHOM
pexume (Npy HaxaTum BMecTe ¢ kHonkou "E" kapeT-
Ka aBTOMaTU4eCKn CNyCKaeTCs B HWXHEEe Noroxe-
HWe Hayana yukna)

BpalueHuve ctona B py4HOM pexnme, yaepxmnsas Ha-
)KaToW KHOMKY, CTON OCTaHaBnuBaeTcs B ¢ase (npu
HakaTum BmecTe ¢ kHonkon "E" cton aBTOomMartuye-
CKUN NMOBOpaynBaeTcs B pa3avpoBaHHOE MONOXEHWE)
KHonka STOP uukna B pexvmMe naysbl, CTON yMEHb-
LaeT CKOpPOCTb M OCTaHaBMMBAETCH, LMKIT MOXET
ObITb BO30GHOBMEH

KHonka yBenuyeHus sHaveHuim

KHonka ymeHbLUeHWst 3HaYeHnn

*Advanced
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5.2.2 FUNZIONI PANNELLO COMANDI

F0O0 Il parametro serve per inserire il blocco alla
sovrascrittura dei parametri ciclo.

FO1 Impostazione ciclo: 01 salita e discesa 02
salita o discesa, 03 ciclo manuale (vedi prf.
5.3.4)

F02 Velocita rotazione tavola: 0 + 100
FO03 Velocita salita carrello: 0 + 100
F04 Velocita discesa carrello: 0 + 100

FO5 Scelta del numero di giri di rinforzo alla base
del prodotto

F06 Scelta del numero di giri di rinforzo alla som-
mita del prodotto

FO7 Scelta del numero di giri di rinforzo ad altezza
intermedia (FO8)*

F08 Altezza alla quale vengono eseguiti i giri di
rinforzo (FO7) riferita al centro del film (dato
che la bobina & alta 50 cm i valori al di sotto
di 25 cm non possono venire impostati)*

F09 Fascia di film depositato oltre la sommita del
prodotto

F10 Altezza dalla quale parte il ciclo di avvolgitura
riferita al bordo inferiore della bobina di film*

F11 Altezza alla quale terminaiil ciclo di avvolgitura
riferita al bordo inferiore della bobina di film*

F12 Altezza alla quale termina la salita del carrello
riferita al bordo superiore della bobina di film
(esclusione fotocellula lettura prodotto)

F13 Tensione del film sul prodotto durante i giri di
rinforzo alla base del prodotto: 0 + 100*

F14 Tensione del film sul prodotto durante la salita
del carrello: 0 + 100

F15 Tensione del film sul prodotto duranteigiri di
rinforzo alla sommita del prodotto: 0 + 100*

F16 Tensione del film sul prodotto durante la dis-
cesa del carrello: 0 + 100

F17 Solo carrello PS allungamento del filmdurante
i giri di rinforzo alla base del prodotto: 120 +
400*

F18 Solo carrello PS allungamento del film durante
la salita del carrello: 120 + 400

F19 Solo carrello PS allungamento delfilm durante
i giridirinforzo allasommita del prodotto: 120
+ 400"

F20 Solo carrello PS allungamento delfilm durante
la discesa del carrello: 120 + 400

*Advanced

5.2.2 MAHENb YNPABJIEHUA ®YHKLUNA

FO0 [MapameTp ucnonb3ayetca ansa 6JIOKUPOBKU OT
nepesanucu napameTpoB LUKNa

F01 YcrtaHosuTb umkn: 01 nogbém un cnyck, 02 nogb-
€M unu cnyck, 03 py4yHor uMKn (CM. pasgensl
5.3.4)

F02 CkopocTtb BpaleHus ctona: 0 + 100

F03 Ckopoctb nogbéma kapetkn: 0+ 100

F04 CkopocTtb cnycka kapeTku: 0+ 100

FO5 Bbibop uMcna ycunuTenbHbIX BUTKOB BHU3Y U3-
aenus

F06 Bbibop uncna ycunutenbHbIX BUTKOB BBEPXY U3-
aenvs

FO07 Bbibop uncna ycunutenbHbIX BUTKOB NO cepeaun-
He nsgenus (FO8)*

F08 BebicoTa, Ha KOTOPOM NPOBOAATCH YCUNUTENbHbIE
BuTKn (FO7), COOTHOCMTCA C LIEHTPOM MIEHKM
(nockonbky 606uHa umeeT BbicoTy 50 cMm, 3Hade-
HUS HUXe 25 cM He MoryT BBOAUTLCA)*

F09 T[1néHka, HamoTaHHasa Hag, BEPXHEN YacTblo Npo-
AyKLUMK

F10 BebicoTa, Ha KOTOPOW HAYMHAETCS LIMKIT OOMOTKN,
N3MEPSIETCSA C HWXKHEN KPOMKM MIEHKM BOOUHBLI®

F11 BebicoTa, Ha KOTOpoOW 3akaH4MBaeTCs LMK 06-
MOTKW, M3MEPSIETCS C HWKHEW KPOMKWU MIEHKM
6006VHbI*

F12 BekicoTa, Ha KOTOpPOM 3aKaH4YMBaETCA NOABEM Ka-
PETKN, N3MEPSIETCS C BEPXHEW KPOMKM NINEHKN BO-
OWHbI (UCKMoYeHre boToanemMeHTa NpoayKLum)

F13 HataxeHne nnéHkn Ha npoaykuMm BO BpeMs
YCUNUTENBHBIX BUTKOB Y OCHOBaHUSA NPOAYKLMM:
0+ 100*

F14 HataxeHne nnéHkn Ha npoaykuMm BO BpeMs
nogbéma kapetku: 0 + 100

F15 HatskeHne nnéHkn Ha npoaykuMmM BO BPeEMS
YCUNUTENBHbBIX BUTKOB Ha BEPXY npogykuun: 0 +
100*

F16 HataxeHne nnéHkn Ha npoaykuMm BO BpeMs
onyckaHus kapetkm: 0+ 100

F17 Kapetka PS yanuHeHve nnéHkn BO Bpems ycu-
NUTEnNbHbIX BUTKOB Y OCHOBaHUA npoaykuun: 120
+ 400"

F18 KapeTtka PS yanvuHeHne nnéHku BO BpeEMS NOL4b-
éma kapetku: 120 + 400

F19 KapeTtka PS yanuHeHve nnéHkn BO BpeMsi yCcu-
nUTENbHbIX BUTKOB B BEPXHEN 4acTu NPOAYKLUN:
120 + 400*

F20 Kapetka PS yanuHeHve nnéHkn BO BpeMs Crhy-
cka kapetku: 120 + 400

*Advanced

44



F21 Ciclo con pressore (Opt.): incluso 1 o escluso
0

F22 Ciclo con pausa: incluso 1 o escluso 0

F23 Quota discesa carrello con F22 = 1

F24 Spessore film in uso: 10 + 35 micron

F26 Ciclo con taglio (Opt.): incluso 1 o escluso 0

F27 Tempo taglio dopo la fase: 0 + 100 decimi di se-
condo (Tensione film taglio)

F28 Tempo uscita film dopo taglio: 0 + 100 decimi di
secondo

Blocco tastiera: impedisce la modifica dei parame-
tri bloccandoitasti V+ e V-; tenere premuto RESET
e premere contemporaneamente F+ e F-. || LED
destro del display V si accende e rimane acceso.

Sblocco tastiera: tenere premuto RESET e pre-
mere contemporaneamente F+ e F-. I| LED destro
del display V si spegne e rimarra spento.

Caricamento parametri: avviene automaticamente
selezionando il programma desiderato®.

Salvataggio parametri: se il LED sinistro & spento,
tenendo premuto il tasto RESET per piu di 3 se-
condi, tale LED inizia a lampeggiare velocemente
ad indicare che i parametri sono stati salvati*.

E possibile creare 100 programmi: per copiare i
parametri di un programma esistente su un programma
vergine, selezionare il programma sorgente, tenere
premuto RESET e agire sui pulsanti P+ e P- per
selezionare il programma di destinazione. Rilasciando
il tasto RESET entro 3 secondi i parametri saranno solo
copiati; se tenuto premuto per piu di 3 secondi e poi
rilasciato, saranno copiati e salvati*.

NB: |l programma di destinazione deve sempre essere
sbloccato (F00=1).

*Advanced

F21 Lmkn c npmXMMHOIM paMKOW: BKITHOYEHO 1 nnun nc-
kntoyveHo 0

F22 Lnkn c oxsaTbiBatowen NAEHKOW: BKNoYeHue 1
unu BblkntodeHne 0

F23 BbicoTa onyckaHus kapeTtku ¢ F22 = 1

F24 TonwwuHa mncnonbdyemon nneHkn: 10 + 35 mu-
KPOH

F26 Llukn c peskon (no 3akasy): BkoYeH 1 unu Bbl-
kntoyeH 0

F27 Bpewmsa pesku nocrne dasbl: 0 + 100 gecaTbix ce-
KyHZbl (HaTskeHre nneHkn npu peske)

F28 Bpewms Bbixoga nneHku nocne pesku: 0 + 100 ge-

CATbIX CeKyHObl

BrnokunpoBka KnaBuaTypbl: npefoTepallaeT n3me-
HeHne napameTpos, briokupys knasuwu V+ n V-; gep-
xaTb HaxaTton RESET v HaxaTb ogHoBpemeHHO F+ un
F-. MNpaBbIi cBETOAMOA OUCNIIES 3arOopaeTcs U OCTaeT-
CSl BKITHOYEHHbIM.

Pa36nokmpoBKa KnaBuaTypbl: fepxaTb HaxaTon
N HaxxaTb ogHoBpemMeHHO F+ u F-. [NpaBbii cBeToamon
aucnnes raCHeT U OCTaeTCs NoralleHHbIM.

3arpy3ka napamMmeTpoOB: NMpOUCXOAUT aBToMaTuye-
CKu BbIBMpas xenaemyto nporpammy™.

CoxpaHeHMe napamMeTpoOB: ecnv Nesblii cBETOAU-
o4 noralleH, yaepxusasa HaxaTton knasuwy RESET
fornbLue 3-x cek., CBETOAMO HAaYHETCS BbICTPO MUraThb,
nokasblBasi YTO NapameTpbl COXPaHeHbI™.

BoamoxHo co3pgatb100 nporpamm. YTobbl cko-
nMpoBaThb CyLLECTBYOLIME MapaMeTpbl NporpaMMbl B
HOBYIO nporpaMMy, BblOpaTb MNPOrpaMmMy-UCTOYHNK,
yOepXuBaTb HaXkaToh KHOMKy cbpoca M Haxumatb
kHonkn P+ n P- onsa Beibopa ueneson nporpammbl. OT-
NycTMB KHOMKY cbpoca B TedeHne 3 cekyHf, Bce napa-
METPbI TONbKO ckonupytoTcs. Ecnv HaxnmaTtb KHOMKY
Bonee 3 cekyHA, a MOTOM OTMYCTUTb, TO AaHHble ByayT
CKOMUPOBaHbI 1 COXpaHEeHbI™

MpumeyaHue: Llenesas nporpamma [ormkHa ObiTb
Bcerga pasbnokmposaHa (F00=1).

*Advanced
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Salvataggio automatico dell’ultimo programma
utilizzato. Alla successivariaccensione dellamacchina
verranno caricati i parametri dell’'ultimo programma
selezionato ed avviato*.

Bloccotastieranonvolatile: bloccando latastiera, lo
spegnimento e la successivariaccensione dellamacchina
non sblocchera i tasti V+ e V-.

1: LAMPEGGIO : salvataggio parametri
ACCESO : programma in sola lettura (FO0=0)
SPENTO : programma in lettura e scrittura

2: -

3: LAMPEGGIO : guasto EEPROM
ACCESO : tastiera bloccata (V+eV- bloccati)
SPENTO : tastiera sbloccata

*Advanced

ABTOMaTMyecKkoe coxXxpaHeHue nocriegHen ucnorsb-
3yeMoi nporpaMmmbl. [py creayolwem BKIOYEHUN
MallMHbl OyayT 3arpykeHbl MapaMeTpbl MocregHen
BbIGPaHHO 1 3anyLLeHHOW nporpaMmbl*.

He oTmeHsiowasica 6r1oKMpoBKa KnaBuaTtypbl: 6ro-
KMpYs1 KnaBuaTypy, BbIKITIOYEHME U Criedylollee BKIHo-
YyeHve MalUVHbl He pa3brokmpyeT knaBuwmn V+ un V-,

1: BCIIbILLKA : coxpaHeHne napameTpoB
BKJITKOYEHWE: nporpamma Tonbko yntaet (FO0=0)
BbIKITKOYEHWE: nporpamma 4nTaeT 1 3anucbiBaeT

: BCIMbIWKW: nonomka 3CIM3Y
BKJITKOYEHWE: knaBmnatypa 6nokupoBaHa (V+ n V-
OnokunpoBaHbl)
BbIKITKOYEHWE: knaBmaTypa pa3bnokupoBaHa
*Advanced

DISPLAY "V"
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Allarmi

Il display V & adibito alla segnalazione degli allarmi
visualizzati contemporaneamente al lampeggio del LED
accanto al tasto RESET:

EO01:
EO02:
E04:
E08:
E16:
E64:

Il LED destro lampeggia SOLO se c’é un guasto nella
memoria non volatile dei parametri.

Nel caso la segnalazione permanga dopo successive
accensioni occorre sostituire la memoria EEprom.

Il guasto permette comunque l'utilizzo della macchina,
ma non il salvataggio dei parametri di lavoro.

fotocellula transpallet impegnata.

anomalia rotazione tavola.

intervento protezione discesa braccio o carrello.
anomalia salita/discesa carrello.

sportello carrello aperto o emergenza generale

pressore non in fase

Segnalazioni*

Il LED sinistro del display V indica lo stato di protezione
in scrittura del programma selezionato. Se acceso, non
€ possibile riscrivere i parametri modificati. Per effettuare
le modifiche & necessario selezionare il parametro FOO
dello stesso programma e impostare il valore 1 nello
stesso e poi tenere premuto RESET per almeno 3
secondi. Se si desidera salvare il programma e bloccarlo
contestualmente in scrittura dopo averlo salvato, sempre
nel parametro FOO impostare prima 1 (lucchetto aperto)
e poi di nuovo 0 (lucchetto chiuso) e poi tenere premuto
RESET per almeno 3 secondi.

Il LED accanto al pulsante MANUALE TAVOLA indica il
comando automatico della rotazione della tavola.

lILED accantoal pulsante MANUALE SALITACARRELLO
indica il comando automatico di salita del carrello.

I LED accanto al pulsante MANUALE DISCESA
CARRELLO indica il comando automatico di discesa
del carrello.

*Advanced

ABapuiHbIe CUrHanbI

[wvcnnen V npeaHasHayeH gns curHanuaawumm aBapuin-
HbIX CUrHanoB, OTobpaXkaeMbIX OAHOBPEMEHHO C MUra-
HMem cBeTogmnoda psiAOM C KHOMKon copoca:

EO01
E02:
E04:

: (DOTOINEMEHT TpaHcnopTepa 3aHAT
HencnpaBHOCTb BpalleHus cTona.

cpabaTbiBaHMe 3alUTbl OMYCKaHUS pblyara Unm
KapeTKu.

E08:
E16:

HencnpaBHOCTb I'IO,CI,'beMa/OI'IyCKaHI/IFl KapeTKu.

ABepua KapeTku OTKpbITa Unn obLUmiA aBapuin-
HbIA CUrHan.

E64: npwkmuMHasa pamka He no gase

[MpaBbI cBETOAMOA MUTaET TONLKO €CMY €CTb NorioMKa
B HereTyyen NnamsitTu napaMeTpoB; eCrin CUrHan ocTa-
eTCsl Mocre CneayLwwero BKMIOYEHUs, HY>XHO 3aMeHNTb
OCII3Y. Takas nornomka No3BonuT B ob6OM cryyae
paboTtaTb C MaLUMHOW, HE NO3BOMNUT TONbKO COXPaHATb
napametpsbl.

CurHanusauma*

JleBbin cBeToamon gucnnes V ykasbiBaeT COCTOsIHUE
3alMTbI NpKU 3anmncy BbiIOpaHHONM Nporpammbl. Ecriv oH
ropuT, TO HEBO3MOXHO CHOBa 3anucaTb U3MEHEHHbIe
napametpbl. YToObl OCYLLECTBUTL U3MEHEHUS!, HEOD-
xogumo BblbpaTe napameTtp FOO TOM e nporpammbl
W yCTaHOBUTb 3Ha4yeHue 1 B HeN, a MOTOM AepKaTb Ha-
)arow copoc no kparHe mepe 3 cek. Ecnin xxenaeTte co-
XpaHUTb NporpaMMy 1 3abnokvpoBaTtb ee Mpu 3anucu
nocrie coxpaHeHus, scerga B napametpe FOO BBogute
cHavana 1 (3aMoK OTKpbIT) 1 NOoToM cHoBa 0 (3amok 3a-
KPbIT) U NOTOM LEPXUTE HaxaTon cOpoc He MeHee 3
Cexk.

Ceetoanoa psgom ¢ kHonkon PYYHOE YTIPABINEHUE
CTOINA yka3sblBaeT aBToMaTMyeckoe yrnpasreHue Bpa-
LLIeHneM cTona.

CeeTtoaunon psigomM C kHorkoit PYYHOW MOOBEM
KAPETKWM ykasbiBaeT aBToOMaTtuMyeckoe ynpasreHue
NOABEMOM KapeTKM.

CBeToauon psaoM ¢ kHonkoih PYYHOW CMYCK KA-
PETKW ykasbiBaeT aBTOMaTn4eckoe ynpasrneHue cny-
CKOM KapeTKMu.

*Advanced
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5.2.3 CICLI OPERATIVI AUTOMATICI

F01=01- CICLO COMPLETO DI SALITA E DIS-
CESA

Ciclo automatico che consente diavvolgere il pallet
partendo dalla base per raggiungere la sommita e
tornare alla base.

Durante I'avvolgimento, tramite i pulsanti (F) (car-
rello in fase di risalita) o (G) (carrello in fase di
discesa), € possibile arrestare il movimento del
carrello e farlo ripartire per realizzare dei cicli di
rinforzo locali.

F01=02-CICLOSOLO SALITAOSOLODISCESA

Il ciclo “solo salita” o “solo discesa”
& prescritto per altezza massima del
prodotto da avvolgere paria1500mm.
Oltre tale altezza e necessario utiliz-
zare adeguati dispositivi di protezione
individuale in funzione del rischio di
caduta e del lavoro ad altezza superi-
ore a 1500mm.

Ciclo automatico che consente di avvolgere il

prodotto sul pallet partendo dalla base per raggi-

ungere la sommita o partendo dalla sommita per
raggiungere la base.

Durante I'avvolgimento, tramite i pulsanti (F) (car-

rello in fase di risalita) o (G) (carrello in fase di

discesa), € possibile arrestare il movimento del

carrello e farlo ripartire per realizzare dei cicli di

rinforzo locali.

5.2.3 ABTOMATUYECKMUE LUKIbl PABOTbI
F01=01-NMONHbIA LMKN NOABEMA UCMYCKA

ABTOMaTUYECKUIA LIMKIT, KOTOPbIV MO3BONSET obMoTaThb
MOAAOH, HAYMHAs C OCHOBaHWS, MPOXOAs Yepe3 Bep-
XYLLKY U BO3BpaLLasiCb K OCHOBAHMIO.

Bo Bpemsa obmoTkm nocpenctsom kHomku (F) (kapeTtka
B dase nogvema) unu (G) (kapetka B hase cnycka)
MOXHO OCTaHOBUTb OBWXXEHWE KapeTku Unv BO30OHO-
BWTb €ro Ans BbINOMHEHUS MECTHLIX 0OOPOTOB ycune-
HUS.

F01=02-02-UMKJT TOJIbLKO NMOABEMA WUIIN

TOJIbKO CITYCKA
Uukn "tonbko noabem" wunu "TONbKO
cnyck"” BbINONHAETCA AN MaKcumarb-
HOM BbICOTblI OOMaTbiBaeMoro npoaykra,
paBHou 1500 MMm. CBepX 3TOM BbICOTbI He-
A o6xoaMMO ucnonb3oBaTb cheuunanbHble
cpeAcTBa MHOMBMAYaNIbHOW 3aliUThbl, KO-
ABTOMaTUYECKUI PEXMM NO3BOMSET 0OMOTaTb NOAA0H,
HauyMHas C OCHOBAHWS M 3aKaH4MBasi BEPXYLUKOW WK
HauMHasa C BEPXYLUKM U 3aKaH4mBasi OCHOBaHMeM. Bo
Bpems obmoTku nocpeactsom kHorku (F) (kapeTtka B
hase nogbema) unu (G) (kapeTka B chase criycka) Mox-
HO OCTaHOBWTb [OBWXEHWE KapeTku Mnu BO30OHOBUTH

TOpble 3aBUCAT OT ONAacHOCTU NageHus u
paboTbl Ha BbicoTe 6onee 1500 mm.
€ro AN BbIMONHEHNSI MECTHbIX 060POTOB YCUNEHUS.
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F10* -CICLO CON PARTENZA AD ALTEZZA
PRESTABILITA

Ciclo automatico consente di avvolgere il pallet

partendo da un’altezza prestabilita il cui valore

viene impostato tramite la funzione F10.

F11* - CICLO CON FERMATA AD ALTEZZA
PRESTABILITA

Ciclo automatico consente di avvolgere il pallet ar-

restandosi da un’altezza prestabilita il cui valore

viene impostato tramite la funzione F11.

F21=01- CICLO CON PRESSORE (OPTIONAL)

Ciclo automatico utilizzabile quando la macchina &
equipaggiata con il gruppo pressore optional.

F21=1 incluso F21=0 escluso

Dopo la pressione del pulsante di avvio ciclo (A),
un avvisatore acustico segnala con un anticipo di
cinque secondi la discesa del piatto pressore.

- Trascorso il tempo dell'avviso sonoro il pressore
scende fino al contatto sicuro con la sommita del
prodotto da imballare, posizionato sulla tavola.

-La tavola comincia a ruotare e inizia la fase di av-
volgitura del prodotto sul pallet.

- A fine ciclo la tavola si ferma e il piatto pressore
risale, liberando il prodotto per lo scarico.

Per comandare manualmente la salita e la discesa
del pressore occorre visualizzare la funzione F21

(che dovra essere impostata a 1) e premere il pul-
sante (F) per la salita o (G) per la discesa.

F22=01- CICLO COMPLETO DI SALITA E DIS-

CESA CON PAUSA
caduta e del lavoro ad altezza supe-

riore a 1500mm.

Ciclo automatico di salita e discesa o solo salita
con pausa al raggiungimento della sommita del
prodotto da avvolgere; prima della pausa il car-
rello puo scendere di una quota impostata tramite
F23.

Per completare il ciclo di avvolgimento in pausa
occorre premere il pulsante di avvio ciclo (A).

Se il ciclo impostato & di salita e discesa, il carrello
sale, scende verso la base poi si arresta il ciclo.
Se il ciclo impostato € di sola salita, il carrello risa-
le poi si arresta il ciclo.

Il ciclo “salita e discesa con pausa”
& prescritto per altezza massima del
prodotto daavvolgere paria1500mm.
Oltre tale altezza é necessario utiliz-
zare adeguati dispositividi protezione
individuale in funzione del rischio di

*Advanced

F10*-HAYAIA UMUKNA HA 3A0AHHOW Bbl-
COTE

ABTOMaTMYECKMIA LIMKI1, NO3BONsAeT obmarbiBaTbh
nanneT, Ha4YnHas ¢ 3aaHHOM BbICOThbI, 3HAYeHNe
yCTaHaBnmBaeTcsa ¢ NoMoLLbio dhyHKumumn F10.

F11*- CTOM LMKN HA 3AOAHHOMN BbICOTE

ABTOMaTMYECKMUI LWKI, MO3BOMNSAET obmarbiBaTh
nanneT, ocTaHaBNMBasiCb Ha 3aJaHHOW BbICOTE,
3HaveHue yCTaHaBMMBaeTCH C NOMOLLbIO (DYHKLIMN

F21=01- LLUKN C MPUXMUMOM (MO 3AKA3Y)

37O aBTOMATMYECKWIA LMKI MCNonb3yeTcs Toraa,
Korga MawuHa obopyaoBaHa [OMOMHUTENLHOM
rpynnow npmxuma.

F21=1 Bknto4yeHoO F21= 0 ncknroyeHo

Mo npuuymHam, cBA3aHHbIM C Ge3onacHoWm 3Kc-
nnyarauven MaluvHbl, WUCMonb3oBaHWe [orMon-
HUTENbHOIO MPWXNMa NpUBOAUT K BonbLuen npo-
OOMKNTENBHOCTM paboYero unkna.

lNocne HaxaTusa KHOMKM 3anycka uukna (A) 3By-
KOBOW CurHasn coobmT 3a 5 cekyHp O cnycke Ta-
PEerkn Npmwxmma.

-lMocne ncreyeHns BpemeHn 3BYKOBOIo curHana,
MPWXMM OrycKaeTCcs [0 HaOeXHOro KOHTakTa C
BEPXHEN 4YacTbio YynakoBblBAEMOW MPOAYKLUW,
yCTaHOBMNEHHOW Ha CTore.

-YCTaHOBMNEHHOM CTOM Ha4yMHaEeT BpawaTbCs, No-
cne 4yero HauynHaeTcsa gpa3a 0OMOTKM NPOAYKLMM
Ha nogaoHe.

-B koHUe umnkna cton octaHaeBnuBaeTcs v Tapern-
Ka npwk1MMa nogHumaeTcs, ocBoboxaasi Npoayk-
L0 NS pasrpysku.

[nsa py4Horo ynpaeneHus nogbema n onyckaHusi
npwxunma, Heobxoanumo yCTaHOBUTb C NMOMOLLbIO
dyHKUnmn F21

(BomkHa O6bITb ycTaHoBreH B 1) M HaxaTb Ha
kHonky (F) ansa nogbema vnu (G) ansa cnycka

F22=01- LIMNKI MOOBEMA U OMYCKAHUA C
NAY30U

Lukn "noabema M onyckaHuA ¢ nay-
301" BbINOMHAETCA ANA MaKcumanb-
HOM BbICOTbI OOMaTbIBaeMoOro npo-
AykTa, paBHon 1500 mm. CBepx aton
BbICOTbI HEO6XO0AMMO MUCNONb30BaTb
cneuymanbHble cpeacTBa MHAMBMAY-
anbHOM 3aWMUTbI, KOTOpPble 3aBUCAT OT
OnacHOCTU NageHusi n paboTbl Ha Bbl-
cote 6onee 1500 mm.
ABTOMATUYECKUA LMKIT MOAbEMA W OMyCKaHus
UNW TOMbKO NoAbeMa C Nnayson npu AOCTUXEHUN
BEpLWMHbI oOMmaTbiBaemon npoaykumun. [lepen
nayson Kapetka MOXeT onZCTMTbCH Ha pasmep,
BBEAEHHbIN npu nomowim F23
[nsa 3aBepLlueHnsa yukna obmMoTkn BO BpeMsi nay-
3bl CrieayeT HaXkaTb KHOMKY 3anycka uukna (A).
Ecnu BBEQEHHbIM UMKN — LMKN nogbema u cny-
CKa, KapeTKka NnogHMMaeTcs, OnycKaeTcs K OCHO-
BaHWIO, 3aTEM OCTaHaBNMBAET LINKIT.
Ecnu BBeOEeHHbIN LMK — TONbKO LUK nogbemMa,

KapeTka nogHunMmaeTcd, 3aTeM LUK OCTaHaBJ1nN-
BaeTCcA.

*Advanced
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5.2.4 CICLO OPERATIVO SEMIAUTOMATICO
F01=03 -CICLO OPERATIVO SEMIAUTOMATICO
Dopo avere impostato il ciclo semiautomatico.

Comandare |'avvolgimento del pallet premendoi pul-
santi (F)e (G). Percomandare |'arresto premere una
seconda volta il pulsante premuto in precedenza.

5.3 CARICAMENTO BOBINA FILM

La procedura che segue € di carattere generale
(vedi Fig. 5.6).

L'operazione dettagliata e specifica ad un determi-
nato carrello, & descritta nel manuale del carrello
portabobina.

a) Portare il carrello (1) in posizione bassa per
facilitare I'inserimento della bobina;

b) ruotare l'interruttore generale (2) in posizione
'0' - OFF,;

c) aprire lo sportello del carrello (a seconda del
modello di carrello);

d) infilare la bobina (3) nell'albero portabobina (4);

e) svolgere il film e farlo passare fra i rulli;

f) chiudere lo sportello del carrello.

5.4 AVVIAMENTO MACCHINA

a) Posizionare correttamente il pallet sulla tavola
rotante (5) (vedi Fig. 5.6);

b) verificare la presenza della bobina (3) nell'ap-
posito albero portabobina (4) e controllare il corretto
percorso del film, secondo lo schema indicato sulla
targhetta (6), per la configurazione del carrello (1)
in uso;

c¢) prelevare manualmente il film in uscita dal car-
rello (1) ed agganciarlo ad un angolo del pallet.

d) accendere la macchina ruotando l'interruttore
generale (2) in posizione I-'ON' e premere il pul-
sante di ripristino (7) per abilitare la macchina.

e) impostare il ciclo operativo sul pannello di co-
mando seguendo le modalita indicate ai paragrafi
5.2-5.3;

f) premere il pulsante START (A) (Fig. 5.5);

g) ultimato l'avvolgimento tagliare manualmente il
film e fissarlo al pallet;

h) ora il pallet & pronto per essere prelevato.

524 TMONYABTOMATUYECKUWU PEXUM
PABOTbI

F01=03 - NMOJIYABTOMATUYECKUA PEXUM
PABOTbI

Mocne ycTaHOBKM NonyaBTOMaTUYECKOro pexuma.
Bkntounte 06MOTKY nogaoHa, Haxunmasi KHonku (F) v
(G). Onsa ocTaHOBKM HaXaTb BO BTOPOWN pa3 KHOMKY,
KOTOpYIO Bbl HaXxanu Ao 3Toro.

5.3 3ATPY3KA BOBUHbI C NJIEHKON

Mpouenypa, onucaHHaa HWXxe, UMeeT obumin
xapakTtep. bonee getanbHas 1 TouHasa onepaums,
npounssoanmasn Ha onpegeneHHon KAPETKE,
onucaHa B pykosoactee KAPETKW 606uHbI.

a) lNpueecTtun kapeTky (1), HecyLlyto 606UMHY, B
[OCTaTO4HO HM3KOe MornoxeHue, 4Tobbl 6e3 Tpyaa
nomecTuTb B Hee 60OUHY;

b) noBepHyTb 06LLMIA BbIKMOYaTENb B NonoxeHune ‘0"
(BbIKI);

C) oTKpbITb okowwko KAPETKW (B 3aBucumocTu ot
MOLENU KapeTKun);

d) HageTb 606uHy (3) Ha naney kapeTku (4);

€) oTMOTaTh MIEHKY U MPONYCTUTb MEXAY BarnvKOB.

f) 3akponTe oBepuy KapeTKu.

5.4 TYCK CTAHKA

a) lNpaBunbHO pacnonoXxmntb NOALA0H HA MOBOPOTHOM
ctone (5) (Pwuc. 5.6);

b) npoBeputbHannume 6061HbI (3) Ha COOTBETCTBYHOLLIEM

Bany gepxatens 6061HbI N NPOBEPUTL NPaBUNBbHOCTb

NPOXOXOEHWS MITEHKMN, COMMAacHO YKa3aHHOW Cxeme

(cm. Tabninyky (6)), 1 KoHdUrypauum ncnonb3yemon

kapetku (1);

BPYYHYI0 NOATAHYTb NIEHKY, BbIXOASLLYIO U3 KapeTKu,

Hecywen 606uHy (1), n npukpenutb €€ K yrny

NnoaaoHa;

d) BKMIOYMTL NaHenb rMaBHbIM BbIKNoYaTenem (2) u
HaxaTb KHOMNKy cbpoca (7) ons BKNIOYEHUS CTaHKa;

e) 3aaaTb pabounii LMKITHa naHenu ynpaeneHns, cnegys
ykasaHusamMm naparpadgos 5.2 1 5.3;

f) Haxatb kHonky START (A) (Puc. 5.5);

g) 3aBepLumB OOMOTKY, 0Ope3aTb MMEeHKY BPYYHYI U
3aKpenuTb e€ Ha NogaoHe;

h) Tenepb NogaoH roToB Ansa nepegayv notpebuTento.

c)
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5.5 ARRESTO MACCHINA A FINE

LAVORAZIONE

A fine lavorazione, per periodi anche brevi di in-
operativita & obbligatorio portare la macchina in
condizioni di sicurezza (vedi Fig. 5.6).

a) abbassare fino a terra il carrello (1),

b) spegnere la macchina ruotando l'interruttore
generale di rete (2) in posizione 'O'-OFF.

5.6 ARRESTO DI EMERGENZA

La macchina é dotata di pulsante di emergenza a
fungo (8) (Fig. 5.6). Premendo il pulsante a fungo
si ottiene I'immediato arresto della macchina. Per
riavviare la macchina occorre ruotare il pulsante a
fungo fino a riarmarlo e premere il pulsante blu per
riattivare il pannello di controllo.

5.5 OCTAHOBKA CTAHKA B KOHLE

PABOTbI

B koHue paboTbl, a Takxe B crnyd4ae
HENPOOOIMKMUTENBHBIX MPOCTOEB CrieayeT NepeBecTy
cTaHokK B 6e3onacHoe cocTtosiHue, Puc. 5.6:

a) onycTuTb KapeTky o nona (1),

b) BbIKMOYMTL CTAHOK, NOBEPHYB [MaBHbIN CETEBOW
BbIkntovaTens (2) B nonoxexue 'O" (BbIKI).

5.6 ABAPUMHASI OCTAHOBKA

CTtaHok 060opynoBaH rpuboBUAHON KHOMKOWM aBapUIAHOW
ocTtaHoBku (8) (Puc. 5.6).

Haxumasa rpmboBMAHYIO KHOMKY, OCYLLECTBMASETCS
HemeAfleHHas OCTaHoBKa CTaHka. [ins nepesanycka
CTaHKa HeobxoaMMO MOBEPHYTb rPUBOBUAHYIO KHOMKY
[0 B3BEAEHMS N HaXaTb KHOMKY AN akTuBauum naHenm
ynpaBreHuns.
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5.7 ARRESTO CICLO

L'arresto ciclo della macchina viene comandato
agendo sul pulsante STOP (O) del pannello di
controllo.

5.8 ARRESTO IN FASE TAVOLA
ROTANTE E CARRELLO

Tramite la combinazione di piu pulsanti € possibile
mettere in fase la macchina.

Premendo il pulsante (H) e, mantenendolo premuto,
premendo il pulsante (E), la tavola rotante ruota
fino a raggiungere una posizione predeterminata
(denominata arresto in fase) poi si arresta.
Premendoil pulsante (G) e, mantenendolo premuto,
premendo il pulsante (E), il carrello scende fino alla
posizione bassa poi si arresta.

5.7 OCTAHOBKA LIUKNA

OcTaHoBKa UMKNa CTaHKa ynpaenseTcs npu noMoLum
kHorkn STOP (O) Ha naHenu ynpaeneHus.

5.8 OCTAHOBKA NOBOPOTHOIO
CTOJIA N KAPETKU ®A3E

Mpyn NOMOLLM KOMOMHALIMN HECKOMbBKMNX KHOMOK MOXHO
obecneunTb (HasnpoBKy CTaHKa. Haxumas KHOMKy
(H) v yoepxumBas ee HaxaTomn, Haxumas kHonky (E),
NMOBOPOTHBIN CTON BpaLlaeTcs BNMNOTb A0 AOCTMXKEHNS
3ajaHHOrO NONOXeHWs (HasblBatoLLerocsi "ocTaHoBKa B
hase"), 3aTem OH ocTaHaBnuBaeTcs. Haxmumas KHomky
(G) v yoepxuBag ee HaxaToW, NPU HaxXaTUU KHOMKU
(E) pblyar onyckaeTcst 4O HWXKHErO MOSoXeHUs1, 3aTem
ocTaHaBnvBaeTcs.
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6 MANUTENZIONE
6.1 AVVERTENZE GENERALI
6.1.1 ISOLAMENTO DELLA MACCHINA

Prima di effettuare qualsiasi tipo di Manutenzione
o Riparazione, € necessario isolare la Macchina
dalle fontidiAlimentazione. Posizionare l'interruttore

elettrico generale di rete in posizione 'O'-OFF.

6.1.2 PRECAUZIONI PARTICOLARI

Nell'effettuare i lavori di Manutenzione o Riparazi-
one, applicare quanto di seguito consigliato:

Prima di iniziare i lavori, esporre un cartello
"IMPIANTO IN MANUTENZIONE" in posizione
ben visibile;

Non utilizzare solventi e materiali infiammabili;

Prestare attenzione a non disperdere nell'am-
biente liquidi lubrorefrigeranti;

Per accedere alle parti piu alte della Macchina,
utilizzare i mezzi idonei alle operazioni d a
svolgere;

Non salire sugli organi della Macchina o sui
carter, in quanto non sono stati progettati per
sostenere le Persone;

Alla fine dei lavori, ripristinare e fissare corret-
tamente tutte le protezioni e i ripari rimossi o
aperti.

6.1.3 PULIZIA

Provvedere periodicamente alla pulizia dei dispo-
sitivi di riparo, in particolare i materiali trasparenti
della carenature, con panno umido.

6.2 MANUTENZIONE PROGRAMMATA

Questo paragrafo descrive quali sono gli interventi
da eseguire periodicamente per garantire un cor-
retto funzionamento della macchina.

LASCRUPOLOSAOSSERVANZADEGLI

INTERVENTIMANUTENTIVIDISEGUITO

RIPORTATI, RISULTAINDISPENSABILE
A PER RENDERE PIU' EFFICACE E DU-

RATURO IL FUNZIONAMENTO DELLA
MACCHINA.

QUALORA LA MANUTENZIONE DELLA
MACCHINADOVESSE ESSERE ESEGUI-
TA IN MODO NON CONFORME ALLE
ISTRUZIONI FORNITE, IL COSTRUT-
TORE S| RITERRA' SOLLEVATO DA
QUALSIASIRESPONSABILITA' DIFUN-
ZIONAMENTO DIFETTOSO DELLA
MACCHINA.

6 TEXHUYECKOE
OBCITYXUBAHUE

6.1 OBLME CBEOEHUA

6.1.1 WM3ONMPOBAHME CTAHKA

Mpexage YeM BbINOMNHATL MO0 BU TEXHNYECKOTo
obcnyXnBaHnsa Mnu pemoHTa, Heobxoaumo
N30MMpoBaTb CTAHOK OT MCTOYHMKOB MUTaHMUA.
MepeBecTn OBLWNIA BbIKNIOYATEND 3NEKTPUYECKON
ceTtu B nonoxeHve 'O" (BbIK).

6.1.2 OCOBbIE NPEAOCTEPEXEHWUA

[MpyBLINONHEHU PABOT MO TEXHNYECKOMY OBCIYXMBAHWIO
UM PEMOHTY, BbINOMNHATL TO, YTO NpegnucaHo
HUXe:

Mpexge yem HayaTb paboTy, yCTaHOBUTb
nnakat "BbIMMONIHAETCA TEXHWYECKOM
OBCITYXMBAHWE" Ha BugHoMm mecTe;

He wucnonb3oBaTb pacTBOpUTENM
nerkoBoCMNIamMeHsoLWMeCs BeLLEeCTBa;
Ob6paluaTb BHMMaHWe Ha To, YToObl He pasnuBaTh B
NMOMeLLeHNN CMa304HO-0XITaXaatoLLme XMOKoCTH;
[nsa nonyyeHus 4ocTyna K camblM BbICOKMM YacTaM
CTaHKa 1Mcnonb30BaTh NOAXoAsLINe cpeacTaa.

He BcTaBaTb Ha opraHbl CTaHKa WM Ha KOXYXMW,
MOCKOSIbKY OHW HE paccyMTaHbl Ha BEC Noaen;

Mo okoHuYaHMM paboT BOCCTAHOBWUTHL W MPaBUMbHO
3aKpenuTb BCE CHATbIE UMM OTKPbITble 3aLUUTHbIE
YCTPOWCTBA U LUNTHI.

n

6.1.3 YUCTKA

Mepuoanyeckn Npou3BOAUTb YMCTKY 3aLUTHBIX
YCTPOWCTB, BOCOBEHHOCTMMPO3paYHbIX MaTeprarnos
obTekaTenemn, UCMONb3ys BNaXHYH TPSMKY.

6.2 [JIAHOBOE TEXHUYECKOE
OBCIYXXUBAHUE

OToT naparpad onucbiBaeT, Kakune BuUAbl
BMellaTenbCcTBa Heob6XoAMMO Nepuoanyecku
NPOU3BOAUTb, YTOOLI rapaHTUPOBATL NPABUNbHYHO
paboTy cTaHka.

TWATEJIbHOE COBJNIAOEHUE
TPEBOBAHUUN K MNMPOBEOEHUIO

OMNEPALUUUN TEXOBCINYXWUBAHWA,
NMPUBEAOEHHbLIX HUWXE, KPAWUHE
HEOBXOAMMO AO5iA NMOBbIWEHNA
QPOEKTUBHOCTU U YBEJIIUYEHUA
CPOKA CITYXBbl CTAHKA.

ECJIIU TEXHUWYECKOE OBCNY>XWUBAHUE
CTAHKA BYAET NPOU3BOAUTLCA HE B
COOTBETCTBUMN CINPEAOCTABIIEHHBLIMA
MHCTPYKUUAMU, UIrOTOBUTENb BYAET
CUYUTATb CEBACBOBOHbLIMOT NNIOEOU
OTBETCTBEHHOCTU 3AHEYOOBIETBO-
PUTENIbHYIO PABOTY CTAHKA.
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6.2.1 MANUTENZIONE PROTEZIONI ATTIVE

OPERAZIONI GIORNALIERE:

Pulire con getto d'aria secca le protezioni anti-
schiacciamento.

VERIFICARE L'EFFICIENZA DELLE
PROTEZIONI PRIMA DI INIZIARE A
LAVORARE.

Verificare la funzionalita della piastra inferiore del
carrello (A), controllare inoltre che non vi siano corpi
estranei nelle fessure (C).

6.2.1 OBCIYXXUBAHUEAKTUBHbIXCPEACTB

3AWLUTDI

EXXELIHEBHBIE OFNEFPALIVIN:

[MpooynTe CTpyen Cyxoro Cxxatoro Bo3ayxa 3alluuTy
NPOTUB pa3faBfvBaHUA.

NMPOBEPbTE WCMPABHOCTb
CPEACTB 3ALWUUTBLI 4O HAYANA
PABOTbI.

MpoBepbTe MCNPABHOCTb HWXHEW MNIIACTUHBI
KapeTkn (A), a Takke npoBepbTe OTCYTCTBUE
NMOCTOPOHHUX Ten B wensx (C).
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6.2.2 MANUTENZIONE GIORNALIERA

Pulizia. Eliminare accuratamente ogni traccia di
sporcizia su tutte le superfici della macchina. Utiliz-
zare uno straccio pulito e umido.

Pulire le fotocellule con un panno pulito e morbido.

6.2.3 MANUTENZIONE TRIMESTRALE

Controllare il corretto tensionamento della catena
di movimentazione tavola rotante seguendo la
seguente procedura :

Tavola rotante standard (Fig. 6.2)
a) Svitare le viti (1);
b) togliere il carter (2) e (3);

c) verificare latensione dellacatena (4). Se occorre
tensionarla, allentare le viti (5). Avvitare la vite
(6) fino al corretto tensionamento e serrare le
viti (5). Lubrificare la catena con grasso;

d) rimontare i carter (2) e (3) e bloccarli con le viti

().

6.22 EXEAOHEBHOE TEXHWYECKOE
OBCINYXUBAHUE

YUuncTka. AKKypaTHO YCTpaHUTb BCe crieqpbl rpsA3n Ha
BCEW NOBEPXHOCTM CTaHKa. Micnonb3oBaTb YMCTYIO
BNaxHyto Tpanky. [lpoTepeTb (HOTO3NEMEHTHI
YNCTOM TPSAMNKON U3 MATKON TKaHW.

6.2.3 EXEKBAPTAJIbHOE TEXHWYECKOE
OBCINYXUBAHUE
MpoBepwTb NPaBUIBbHOE HATSHXKEHME LIEMM NEPEMELLIEHNS

MOBOPOTHOrO CcTOJfla, creays ykasaHHOW Huxe
npoueaype:

CmarOapmHbIl nogopomHsiti cmon (Puc. 6.2):
a) OTBUHTUTb BUHTHI (1);
b) cHATb koxyXx (2) u (3);

C) nMpoBepuTb HaTsxkeHue uenu (4). Ecnu Heobxognmo
HaTsHYTb €€, HY>XHO 0cnabutb BUHTHI (5). 3aTaHyTb
BMHTbI (6) BMMOTb 4O HATSXKEHUSA U 3aTSAHYTb BUHTHI
(5). Cmasatb Lienb cMaskow;

d) ycTtaHOBWUTb Ha MeCTO KOXYX (2) u (3) 1 3akpenuTb
ero BuHTamu (1).
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Tavola rotante con vano transpallet (Fig. 6.3)
a) Svitare le viti (1);
b) togliere il riparo di protezione (2);

c) lubrificare la catena (3) con grasso e controllarne
il tensionamento;

Perregolare la tensione della catena (3) procedere
nel modo seguente:

d) allentare il dado di bloccaggio (4);

e) allentare la vite di precarico (5) delle molle (6)
fino a scaricarle completamente;

f) riavvitare la vite (5) fino a comprimere la molla
per circa 15 mm;

g) bloccare il dado (4).

Nel caso in cui la regolazione della vite (5) non
sia sufficiente a recuperare l'allungamento della
catena si deve:

h) allentare il dado (4);
i) allentare la vite (5);
j) allentare le quattro viti (7);

k) fare scorrere il supporto (8) verso la colonna
della macchina;

[) stringere le viti (7) e ritensionare la catena come
indicato ai punti f) e g);

m)rimontare il riparo (2) ed avvitare le viti (1).

MoBOPOTHbLIN CTON C rHe340M AJ1sl NOABbEMHOWN
Tenexku (Puc. 6.3)

a) OTBUMHTUTL BUHTHI (1);

b) cHaTb koxyx (2);

C) cmasaTb uenb (3) cmaskom M NpoBepuTb €€
HaTsKeHue;

YTobbloTperynmpoBaTtbHaTskeHne uenu(3), AencTeoBaThb
cnegymowmm obpasom:

d) ocnabuTb GrIOKMPOBOYHYIO raiiky (4);

e) ocnabuTb BUHT NpeaBapuTenbHoro Hatsra (5) npy»xuH
(6) BNNOTb 4O MX MOSMHOW pasrpy3ku;

f) cHoBa 3akpyTuTb BWMHT (5) 4O CXaTus MPYXWHbI
npPUMeEpPHO Ha 15 mMm;

g) 3abnokupoBartb raviky (4).

B cnyvae, ecnu perynvpoBku BUHTa (5) He 4OCTaTOYHO
[nsi BOCCTAHOBMNEHUS ANUHbI Lienu, Heobxoanmo:

h) ocnabwutb raiky (4);

i) ocnabutb BUHT (5);

j) ocnabwutb yeTbipe BuHTa (7);

k) pnatb cnyctutbesi onope (8) k KONMOHHE CTaHkKa;

[) 3aTsHYyTb BUHTHI (7) U 3aHOBO HaTAHYTb Lenb, Kak
ykasaHo B nyHkTax f) n g);

M) 3aHOBO YCTaHOBUTb KOXYX (2) M 3aTSHYTb BUHTHI

(1).




Regolazione ruote di frizione (Fig. 6.4)

Per controllare e regolare il precarico delle ruote
di frizione (2) (trascinamento) procedere nel modo
seguente:

a) togliere il riparo di protezione (2) (Fig. 6.3);

b) allentare il dado di bloccaggio (1);

c) allentare la vite (3) di precarico molle (4) fino a
scaricarle completamente;

e) assicurarsi che la ruota di frizione (2) sia a con-
tatto con il disco (5) e riavvitare la vite (3) fino a
comprimere le molle (4) per 3 + 4 mm;

) bloccare il dado (1) e rimontare il riparo di pro-
tezione (2).

f

PerynupoBka ¢ppMKUMOHHBIX Konec (Puc. 6.4)

UTtob6bl NpoBEPUTL M OTPEryNUPOBaTh NPeABaAPUTENBHbLIN
HaTAr PPUKUMOHHLIX Konec (2) (TAroBbix Kornec),
OencTBOBaTh cneayoLwmm obpasom:

a) CHATb 3aKpblBatoLLMIA KOXyX (2) (Puc. 6.3);

b) ocnabutb GnokMpoBoYHyto ravky (1);

C) ocnabuTb BUHT (3) NpeaBapuTenbHOro HaTsira Npy»uH
(4) [o MONHOWM X pasrpya3ku;

€) yOoCTOBEPUTLCH, YTO  (PpUKUMOHHOE Komeco (2)

conpwukacaetcsl ¢ auckom (5), n cHoBa 3aBUHTUTb

BUHT (3) 4o cxaTtusi NpyxuH (4) Ha 3 + 4 Mm;

3aTaHyTbrarky (1) M3aHOBOyCTaHOBUTb 3aKPbIBAOLLINIA

KOXYX.
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6.2.4 MANUTENZIONE SEMESTRALE

Verificare lo stato di usura della catena e degli
organi di trasmissione; se necessario, provvedere
alla sostituzione.

Tensionamento catena (Fig. 6.5)

Controllare il tensionamento della catena di movi-
mentazione carrello dopo il primo mese d'impiego
della macchina e successivamente ogni sei mesi.
a) Svitare le viti di fissaggio del coperchio motore
(1), e rimuoverlo dalla sede.

b)Allentare il dado (2) che blocca la puleggia galop-
pino. Agire sulla vite di tensionamento (3), posta
sulla testa della colonna.

c)Lapuleggiaviene cosiregolatalungol'asola, una
volta raggiunta la corretta tensione della catena,
serrare il dado di bloccaggio (2).

d) Riposizionare il coperchio motore (1) e fissarlo
con le viti.

6.2.4 TEXHUWYECKOE OBCITYXXUBAHUE PA3
B NoOnrogA

MpoBepUTb COCTOSHNE U3HOCA LieNen U NPUBOAHBIX
mMexaHu3moB. Ecnu HeoGxoaumo, npous3BecTu
3aMeHy.

HatsxeHue uenu (Puc.6.5)

MpoBepbTEHaTSXKEHWE LIENNABWKEHNEM NPYXKUMHOWN
pamMKku nocrne nepBoro mecsua MCMorb30BaHUA
MaLUWH U KaxKable LecTb MEeCALIEB.

a) Yoanute BUHTbI, KpensLMe KpbILKY ABUraTens
(1), 1 CHAMUTE KpbILWKY ABUraTensi ¢ mecra.

6)Ocnabbrerarky (2) 6riokmpoBaHUE XONMOCTOM LLIKUB.
MoBepHUTE BUHT Hanpsi>keHus (3), pasmMmeLlleHHbIX
Ha BBEPXHEWM YaCTU KOFOHHbI.

C) LUKMB 3aTE€M KOPPEKTUPYHIOTCSH MO Nasy, Kak TOFbKO
OH JocTuraeT MnpaBuilbHOE HaTsXeHue uenwu,
3aTaHUTE KOHTpPramky (2).

r) 3ameHuTb KpbllKky asurartens (1) v 3akpenurte
ero BMHTamMm.
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MESSA FUORI SERVIZIO

SMANTELLAMENTO, ROTTAMAZIONE E
SMALTIMENTO

QUALORA LA MACCHINA O | suOl
COMPONENTI, IN QUANTO ROTTI,
USURATIOPPUREAL TERMINE DELLA
VITAPREVISTA,NONDOVESSEROES-
SERE PIU UTILIZZABILINE RIPARABILI,
S| DEVE PROCEDERE ALLA LORO
DEMOLIZIONE.

A

La demolizione della macchina deve essere
effettuata con l'utilizzo di idonee attrezzature,
scelte in relazione alla natura del materiale su
cui si interviene.

Tutti i componenti devono essere smantellati e
rottamati dopo averli ridotti in piccole parti, in
modo tale che nessuno di essi possa essere
ragionevolmente riutilizzato.

Quando la macchina viene rottamata, si deve
provvedere allo smaltimento delle sue parti in
modo differenziato, tenendo conto della diversa
natura delle stesse (metalli, oli e lubrificanti,
plastica, gomma, ecc..) incaricando imprese
specializzate, abilitate allo scopo ed in ogni caso,
in osservanza, con quanto prescritto dalla legge
vigente in materia di smaltimento di rifiuti solidi
industriali.

NONTENTARE DIRIUTILIZZARE PARTI
O COMPONENTI DELLA MACCHINA
CHE POSSONO APPARIRE ANCORA
INTEGRI UNA VOLTA CHE ESSI SONO
STATI DICHIARATI NON PIU IDONEI.

7

71

A

A

BbIBOA U3 3KCIMITYATALUN

AEMOHTAX, CMUCAHUE U
YTUITU3ALUUA

ECJIIMCTAHOKUITMETOKOMIMOHEHTbI
BBMUAOY NONOMKWU, UBHOCA UIIUN
B KOHUE MNMPEAYCMOTPEHHOIO
CPOKA J3KCHNNYATALUU BOJIbLUE
HE BYAYT UCMOJIb3OBATbLCA UIU
PEMOHTUPOBATbLCA, HEOBXOAMMO
YHUYTOXWUTb UX.

YHUUYTOXEHNE CTaHKa AOMKHO BbINOSTHATHCS
npun nomMmowmn npmuroaHoro 060pyD,OBaHVIFI,
KOTOpoe Bbl6|/|paeTC$| B COOTBETCTBUN C TUMNOM
MaTtepumana, C KOToOpblIM NMPon3BoaATCA pa6OTbI.

Bce KOMMNOHEHTbI OOMKHbI AEMOHTUPOBATLCS
M CrnucbIBaTbCA MOCIE TOro, Kak OHM Oblnn
pasfeneHbl Ha Mernkue YacTu, YTobbl HM ogHa 13
HUX 6ornbLUe He Morna Obl ObITb MCNOMb30BaHa.

Koroa ctaHok cnucbiBaeTcsi, Heobxoanmo
no3aboTnTbcs 06 yTUnM3aunm ee KOMMNOHEHTOB
anddepeHunpoBaHHbIM 06pasoM, yuuTbiBas
MUX pasHbli XapakTep (MeTannbl, macna u
cMasku, nnacrTmacca, pesvHa u T.4.), nopy4as
3TO YMOSTHOMOYEHHbIM Ha 3TO KOMMaHWUSM, B
nobom cnyvae ¢ cobnogeHnem npeanMcaHnim
OENCTBYOLWMNX 3aKOHOB B 06nacTu yTunmsauum
TBEPAbIX NPOMbILLIIEHHbIX OTXOA0B.

HE MNbITAUTECb MNOBTOPHO
MCMNMOJIb3OBATb YACTU UK
KOMMOHEHTbICTAHKA,KAXYLLUECA
NnPUroAaHbIMWU, MOCJIE TOrO,
KAK OHW BblJlIN OBBbABJIEHDI
HEMPUTOAHbIMW.
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8 CATALOGO RICAMBI

GRUPPO BASAMENTO

Basamento std @ 1500

Basamento std @ 1650

Basamento std @ 1800

Basamento std @ 2200

Basamento TP @ 1650

Basamento TP @ 1800

Basamento TP ruota di trascinamento

GRUPPO COLONNA
Struttura
Quadro elettrico

GRUPPO CARRELLI PRESTIRO
Carrello FM

Struttura FM

Carrello FE

Struttura (FM - FE)

Carrello PRS

Carrello PS

Struttura (PRS - PS)

GRUPPI OPTIONALS
Pressore

Struttura pressore
Motorizzazione

Piatto pressore

10010011902
10010011852
10010012830
10010014234
10010008320
10010008518
10010001356

10010011813
10020011851

10010013280
10010012370
10010000068
10000000280
10010008622
10010008624
10010008620

10010011911
10010011804
10010011805
10010011882

8

OCHOBAHUA

OcHoBaHune gnametpom 1500
OcHoBaHune gnametpom 1650
OcHoBaHune gnametpom 1800
OcHoBaHue gnametpom 2200

KATANOI 3AMACHbBbIX YACTEN

10010011902
10010011852
10010012830
10010014234

OcHoBaHwue ansa nogbemHon Tenexxkn 165010010008320
OcHoeaHwue ansa nogbemHon Tenexxk 180010010008518
OcHoBaHWe Ana NoAbLEMHOW TEMEXKN C

BEAYLLMM KONeCoMm 10010001356
KOJIOHHA

CTpykTypa 10010011813
OnNeKTpUYECKUn WwuT 10020011851

KAPETKU NPELBAPUTEJIbHOIO HATSA)XKEHUA

Kapetka FM 10010013280
CrtpyktypaFM 10010012370
Kapetka FE 10010000068
CrtpykTypa (FM - FE) 10000000280
Kapetka PRS 10010008622
Kapetka PS 10010008624
CrtpykTypa (PRS - PS) 10010008620
Orinun (Optionals)

MpwxnmHas pamka 10010011911
CTpyKkTypa NpUXMMHON PaMKMIO 10010011804
MoTopusauus 10010011805
Tapenka NnpyKUMHON pamMKu 10010011882

Gruppi optionals

Onyuu (Optionals) \%

_——

Gr. Carrelli prestiro

__="
==

Gr. Colonna
KormnoHHa

///

Kapemku npedeapumeribHo20 Hamsi>KeHUs IN

Gr. Basamento
OcHosaHusi
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